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PL  POLSKI

Deklaracja zgodności
Oświadczamy niniejszym jako wyłącznie odpowiedzialni, iż produkt ten odpowiada wymogom dyrektyw 89/392/EWG; 73/23/EWG i 89/336/EWG
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1 
Opis maszyny

Wielce szanowny Kliencie,

gratulujemy udanego zakupu maszyny firmy ROTHENBERGER typu 

ROPRESS Vario Rapid 2000.

Zakupiona przez Państwa maszyna została skonstruowana specjalnie do wytwarzania zaciskanych złączy rurowych przy zachowaniu dyrektyw Unii Europejskiej dotyczących bezpieczeństwa technicznego. 

Przy użytkowaniu niezgodnym z przez​naczeniem mogą jednakże powstać zagrożenia dla obsługującego, osób trzecich lub straty materialne. Z tego powodu niezbędne jest zapoznanie się z instrukcją użytkowania i wskazówkami dotyczącymi bezpieczeństwa pracy przy posługiwaniu się urządzeniami elektrycznymi.

Ręczna zaciskarka firmy ROTHENBERGER nadaje się również do wykorzystania jako napęd szczęk zaciskających do innych elementów pracujących na zasadzie zaciskania.

Na przykład wyroby firm Roth, Seppelfricke i Velta.

Dzięki uniwersalnemu uchwytowi szczęk zaciskowych możliwe jest zaciskanie rur miedzianych, z tworzyw sztucznych, stalowych i ze stali nierdzewnej o średnicach od 12 do 54 mm.


Zaciskarka firmy ROTHENBERGER ROPRESS Vario Rapid 2000 nadaje się także do łatwego i szybkiego wytwarzania połączeń rurowych przy pracach instalacyjnych i remontowych, szczególnie w dziedzinie instalacji sani​tarnych, ogrzewczych i klimatyzacyjnych.

Elektrohydrauliczna zaciskarka w ciągu 6 sekund wytwarza szczelne i trwałe połączenie złączki rurowej z rurą instalacyjną z odpowiednią dla typu instalacji siłą zacisku. Dokładne zaciskanie złączki odbywa się w całkowicie automatycznym cyklu zaciskowym.

Wskazówki:

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Zaciskarka powinna być użytkowana wyłącznie z zainstalowanymi szczękami zaciskowymi!

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Zaciskanie połączeń rurowych jest zabronione przy instalacjach gazowych (patrz DVGW / GW 2 - 3.5 )

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Elementów maszyny zabezpieczonych czerwoną plombą nie wolno w żadnym wypadku otwierać ze względu na utratę gwarancji.

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
W przypadku nieprawidłowej pracy urządzenia należy wcisnąć przycisk NOT-AUS (wyłącznik awaryjny) i trzymać dopóki drążek tłoka nie powróci do pozycji wyjściowej.

1.1 Budowa (patrz rys. 1)

1.
Silnik elektryczny

2.
Przekładnia

3.
Blok sterujący

4.
Cylinder hydrauliczny z drążkiem tłoka i krążkami dociskowymi

5.
Uchwyt szczęk zaciskowych

6.
Bolec zabezpieczający szczęk zaciskowych

7.
Wyłącznik główny

8.
Pałąk ochronny

9.
Wyłącznik awaryjny (NOT-AUS)

1.2 Zakres dostawy (patrz rys. 2)

- 
Zaciskarka bez szczęk zaciskowych

- 
Walizka z blachy stalowej

-
Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa pracy z urządzeniami elektrycznymi

- 
Instrukcja użytkowania




Rys. 1 : Budowa zaciskarki




Rys. 2 : Zakres dostawy

2 
Dane techniczne

Napięcie
230 V

Natężenie prądu
3,7 A

Pobór mocy
850 W

Częstotliwość
50 - 60 Hz

Wibracja
11 m/s2

Zakres pracy
od 12 do 54 mm

Poziom hałasu
85 dB (A)

Prędkość obrotowa silnika
7000 obr./min.

Czas zacisku
ok. 6 sek.

Maksymalny nacisk cylindra
ok. 49 kN

Długość maszyny bez szczęk zaciskowych
550 mm

Masa bez szczęk zaciskowych 
6,5 kg

3
Ustalenia dotyczące bezpieczeństwa pracy

W  celu zapewnienia bezpiecznej pracy z maszyną użytkownik musi zapoznać się z instrukcją użytkowania i wskazówkami dotyczącymi bezpieczeństwa pracy z urządzeniami elektrycznymi.

Ostrożność przy obchodzeniu się z maszynami i urządzeniami jest niezbędnym warunkiem, aby zapobiec wypadkom przy pracy!

Obsługiwać maszynę mogą wyłącznie osoby upoważnione i przeszkolone!

Wszystkie prace konserwacyjne mogą przeprowadzać jedynie autoryzowane przez firmę ROTHENBERGER punkty serwisowe.

Przed rozpoczęciem pracy należy zawsze zapewnić nienaganny stan techniczny maszyny!

Nieuporządkowane miejsca pracy są często przyczyna wypadków. Należy stale zwracać uwagę na zachowanie porządku w miejscu pracy!

Należy unikać pracy w niebezpiecznym otoczeniu!

Personel pomocniczy i osoby postronne powinny znajdować się w trakcie procesu zaciskania w bezpiecznej niezbędnej odległości. 

Nieużywane maszyny i narzędzia należy przechowywać zamknięte w suchym i niedostępnym dla dzieci miejscu!

Maszyn i urządzeń nie należy nigdy przenosić trzymając za kabel zasilający. Nigdy nie wolno wyciągać wtyczki z gniazda sieciowego pociągając za kabel zasilający. Należy chronić kabel zasilający przed źródłami ciepła, olejem i ostrymi krawędziami. Uszkodzone lub zużyte kable zasilające i elastyczne osłony kabli  należy niezwłocznie wymienić!

Należy stale zwracać uwagę na wystarczające oświetlenie miejsca pracy!

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Zaciskarka „ROPRESS Vario Rapid" firmy ROTHENBERGER jest maszyną obsługiwaną ręcznie i nie nadaje się do zastosowania stacjonarnego!

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Przy podłączaniu należy zwrócić uwagę na podane na tabliczce znamionowej napięcia!

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Przy zaciskaniu należy stosować wyłącznie odpowiednie dla typu instalacji i średnicy złączki zaciskowe, rury i szczęki zaciskowe!

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Nigdy nie trzymać palców lub innych części ciała w obszarze roboczym cylindra hydraulicznego i szczęk zaciskowych (rys. 3)!




Rys. 3 : Niebezpieczeństwo zgniecenia

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Przed wymianą szczęk zaciskowych należy wyciągnąć wtyczkę z gniazda sieciowego.

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Przy stosowaniu przedłużaczy należy zwracać uwagę na to, aby nie były one dłuższe niż 30 m i dostosowane były do obciążenia prądem przynajmniej 15 A!

\SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Poziom ciśnienia akustycznego w miejscu pracy może przekroczyć 85 dB (A); w przypadku tym niezbędne jest skorzystanie przez użytkownika ze środków ochrony przed hałasem!

NOT-AUS (wyłącznik awaryjny)

W nagłych wypadkach należy odłączyć wyłącznik główny a następnie tak długo trzymać wciśnięty wyłącznik awaryjny (NOT-AUS) na bloku sterującym, aż tłoczysko w pełni powróci do oznakowanego miejsca (patrz rys. 8).
4
 Uruchamianie

4.1
Transport i składowanie
Przed transportem należy wyjąć szczękę zaciskową z uchwytu maszyny. Gdy wszystkie części dostarczone w komplecie zostaną prawidłowo umieszczone w walizce, można je w sposób pewny i wygodny transportować. Podczas składowania maszyny należy zwrócić uwagę na to, aby temperatura otoczenia nie przekraczała 50 oC.

4.2
Instalowanie i wymiana szczęk zaciskowych
W celu zainstalowania lub wymiany szczęk zaciskowych trzeba obrócić bolec zabezpieczający o 180o (rys. 4) i wyciągnąć go aż do oporu. Po wykonaniu tej czynności można zainstalować potrzebną szczękę zaciskową w uchwycie (rys. 6). W celu umocowania szczęki zaciskowej trzeba następnie wsunąć bolec zabezpieczający aż do zaskoczenia i obrócić go z powrotem o 180o (rys. 7).




Rys. 4 : Otworzyć uchwyt




Rys. 5 :
Wyciągnięcie bolca zabezpieczającego




Rys. 6 : Instalowanie szczęk




Rys 7 : Ryglowanie

4.3
Przygotowanie i montaż

Zanim zaciskarka rozpocznie pracę należy zainstalować w uchwycie szczękę zaciskową i ją unieruchomić. Następnie należy podłączyć maszynę do gniazda sieciowego za pomocą wtyczki. Niezbędne do wykonania tych czynności dane elektryczne można odczytać z tabliczki znamionowej maszyny lub z rozdziału 2. „Dane techniczne".

UWAGA :

Przed podłączeniem maszyny do źródła zasilania należy odpowiednio umocować szczękę zaciskową w uchwycie.

5 
Wyłączanie maszyny

W celu uniknięcia zwarć elektrycznych lub uszkodzenia kabla zasilającego trzeba zawsze przed zmianą pozycji maszyny wyciągać wtyczkę z gniazda sieciowego.

6 
Instrukcja obsługi

Przed rozpoczęciem procesu zaciskania należy zwrócić uwagę na to, aby drążek cylindra w pełni powrócił do oznakowanego miejsca (rys. 8).




Rys. 8 : Oznakowane miejsce

Wymiary rury, złączki rurowej i szczęki zaciskowej muszą być dobrane odpowiednio do typu instalacji.

Przykład :

Rura miedziana  15 mm i złączka rurowa producenta systemu X

Szczęka zaciskowa  15 mm producenta systemu X

Zalecamy stosowanie szczęk zaciskowych firmy ROTHENBERGER.

Należy koniecznie zwracać uwagę na to, aby do danego systemu rura / złączka rurowa!stosować odpowiednie szczęki zaciskowe o dostosowanym, specy​ficznym dla tego systemu profilu zacisku. W każdym przypadku należy wykonać zaciskanie próbne, aby upewnić się, że szczęka zaciskowa w pełni zamyka się i że powstaje szczelne połączenie. Z ewentualnymi wątpliwościami i kwestiami technicznymi prosimy zwracać się do naszego punktu obsługi technicznej klientów.

Szczęka zaciskowa daje się otworzyć poprzez uciśnięcie ramion szczęki (rys. 9) i w ten sposób można ją nasunąć na złączkę rurową.




Rys. 9 :
Nasuwanie szczęki zaciskowej na złączkę rurową

Maszynę należy trzymać prostopadle w stosunku do elementów, które mają być zaciskane (złączka rurowa / rura). 

W celu uniknięcia wykonywania niepeł​no​wartościowych połączeń zaciskanych elektrohydrauliczna maszyna ROPRESS Vario Rapid 2000 wyposażona jest w automatyczny system zaciskania. Ze względów bezpieczeństwa zaciskanie w pełni automatyczne rozpoczyna się dopiero po zetknięciu się tłoczyska z ramieniem szczęki ( dźwignią szczęki ) ( rys. 10, znacznik A ). Od tego momentu proces zaciskania można w każdej chwili zatrzymać poprzez naciśnięcie przycisku awaryjnego ( NOT-AUS ).




Rys. 10:
Rozpoczęcie w pełni automatycznego procesu zaciskania

W momencie zakończenia w pełni automatycznego procesu zaciskania należy wykonać wyłączenia za pomocą wyłącznika głównego.

Po powrocie tłoczyska do pozycji początkowej maszynę można zdjąć ze złącza uciskając ramiona szczęk.

W przypadku przegrzania maszyny wskutek ciągłego użytkowania następuje przerwanie procesu zaciskania. Należy wtedy pozostawić maszynę do ostygnięcia w temperaturze pokojowej ( 20oC ) na około 30 minut.

7
Utrzymywanie sprawności urządzenia

Przed rozpoczęciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych należy bezwzględnie odłączyć wtyczkę z gniazda sieciowego. Wszystkie szczęki,  a szczególnie szczęki niefabryczne, należy systematycznie kontrolować pod względem sprawności funkcjonalnej oraz ewentualnych uszkodzeń. W przypadku pojawienia się jakichkolwiek wątpliwości należy szczęki wraz z urządzeniem głównym przesłać do autoryzowanego serwisu firmy ROTHENBERGER.

Szczęki zaciskające oraz krążki dociskowe należy stale sprawdzać pod kątem łatwości poruszania się. 

Krążki dociskowe na tłoczysku i bolec zabezpieczający do ryglowania szczęki zaciskowej należy regularnie czyścić i smarować. Trzeba jednak zwracać uwagę, aby podczas smarowania szczęk zaciskowych, profil zaciskowy szczęk pozostał czysty. Profil ten można oczyścić przy pomocy rozpuszczalnika.

Wszystkie inne prace konserwacyjne, remontowe oraz naprawy mogą być przeprowadzane wyłącznie u producenta, w Dziale Obsługi Technicznej Klienta firmy ROTHENBERGER-Kelkheim.

Wymagającą naprawy zaciskarkę ROPRESS należy przesłać do naszego warsztatu naprawczego koniecznie w stalowej walizce.

7.1 
Schemat połączeń elektrycznych
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