Instrukcja obsługi bruzdownicy FF 6540 (nr kat. FF 4.0031).

Gratulujemy Państwu zakupu naszej bruzdownicy. Prosimy o dokładne zapoznanie się niniejszą instrukcją oraz o bardzo dokładne przestrzeganie informacji i zaleceń w niej zawartych. Pozwoli to na długie i bezawaryjne użytkowanie bruzdownicy oraz uchroni Państwa przed możliwymi zagrożeniami związanymi z użytkowaniem maszyny.

Informacje ogólne

Jednoczesne zastosowanie dwóch tarcz diamentowych umożliwia nacinanie równoległych bruzd do głębokości 65 mm i wzajemnej odległości od 5 do 40 mm służących do układania kabli, przewodów i rur. Nacięty mur usuwany jest przy pomocy dłuta dostarczanego z maszyną. Duża wydajność oraz odsysanie pyłu umożliwia szybką i czystą pracę.

Bruzdownica wyposażona jest w ogranicznik prądu rozruchowego, wyłącznik trójdzielny z zabezpieczeniem przeciwporażeniowym, osłonę tarcz z regulacją i skalą głębokości oraz blokadę wrzeciona dla szybkiej i bezpiecznej wymiany tarcz.

Bruzdownica może być używana tylko i wyłącznie z jednoczesnym odsysaniem pyłu.

Umożliwia to prawidłowe i bezpieczne prowadzenie maszyny oraz kontrolę wykonywanego nacięcia.

DANE TECHNICZNE

Napięcie
220 V

Moc
2300 W

Obroty znamionowe
6500 obr./min

Średnica mocowania tarcz
Ø 22,2 mm

Średnica tarcz tnących
Ø 230 mm

Głębokość cięcia
20 – 65 mm

Szerokość rowka
od 5 do 40 mm

Maksymalna głębokość cięcia
20 mm dla jednego przebiegu

Ciężar
ok. 9 kg

Klasa ochronności
II

Cięcie na sucho
Rothenberger Polska Sp. z o. o.

Bezpieczeństwo pracy

Celem ograniczenia do minimum niebezpieczeństwa wypadku należy przeczytać uważnie instrukcję obsługi i ściśle stosować się do jej zaleceń. 
W miarę możliwości należy przeszkolić się praktycznie.

· przed każdym uruchomieniem sprawdzić maszynę, wyłącznik, kabel 
i gniazdo przyłączeniowe; usterki usunąć w autoryzowanym serwisie

· maszyna przeznaczona jest do pracy na sucho i w pomieszczeniach suchych; operator musi nosić okulary i rękawice ochronne, maskę przeciwpyłową oraz odpowiednie obuwie robocze

· maszyny nie wolno używać bez osłony tarcz i innych zabezpieczeń

· maszyny nie wolno używać bez dodatkowego uchwytu

· wszystkie czynności obsługowe maszyny (np. wymiana tarcz) wymagają wyciągnięcia wtyczki z gniazda zasilającego podobnie, jak w czasie przerw w pracy

· podłączać do sieci tylko wyłączoną maszynę

· tarcze muszą się obracać bez uderzania o osłonę

· nie wolno używać uszkodzonych lub skrzywionych tarcz

· przed uruchomieniem usunąć wszelkie narzędzia (np. klucz do demontażu tarcz)

· maszynę trzymać obiema rękami za przeznaczone do tego celu uchwyty; należy stać pewnie na podłożu

· ręce trzymać z dala od obracających się tarcz

· narzędzie przeznaczone jest do pracy na sucho

· nie wolno ciąć materiałów zawierających azbest

· powstający podczas cięcia pył jest szkodliwy dla zdrowia – zaleca się stosowanie odsysania pyłu oraz maski przeciwpyłowej

· włączyć maszynę i prowadzić po obrabianej powierzchni

· cięcie ścian nośnych wymaga uprzedniego zapoznania się ze statyką budynku

· uważać na przewody elektryczne, wodne i gazowe znajdujące się 
w ścianie

· wirujących tarcz nie można zahamować

· maszyny z wirującymi tarczami nie stawiać na żadnym podłożu; maszynę ustawić można skośnie na rolkach

· tarcze chronić przed uderzeniami bocznymi i czołowymi

· stosować tarcze diamentowe oraz oryginalne wyposażenie

· maksymalna głębokość cięcia dla jednego przebiegu wynosi 20 mm

· stosować przerwy w pracy dla chłodzenia tarcz; po 2 min. cięcia należy maszynę unieść i bez wyłączania ochłodzić przez 10 sekund; konstrukcja tarcz oraz obroty powodują bardzo szybkie schłodzenie.

Niezgodne z przeznaczeniem użycie maszyny powoduje utratę gwarancji.
Zakłócenia elektryczne
Maszyna spełnia wymogi EG 87/308 EWG oraz EN 55 014/VDE 0875.
Hałas
Maszynę przebadano zgodnie z normami IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45 635, część 2, NFS 31-031. Poziom hałasu w miejscu pracy może przekroczyć 85 dB – w tym przypadku należy stosować słuchawki ochronne.

Montaż tarcz
Wyjąć wtyczkę z gniazda. Stosować tylko tarcze diamentowe dopuszczone do minimum 5000 obr./min.

Położyć maszynę na boku tak, aby była widoczna skala głębokości cięcia. Zwolnić zacisk regulacji głębokości cięcia i ustawić na oznaczeniu 20. Zdemontować i wyczyścić kołnierz, pierścienie dystansowe i nakrętkę zaciskową. Założyć kołnierz na oś i obrócić, aż zaskoczy. Ustalić szerokość rowka, który ma być wycięty. Ilość i szerokość pierścieni dystansowych ustala szerokość nacinanego rowka. 
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Mogą być wybrane następujące szerokości:


8 mm = 1 pierścień 4 mm


10 mm = 1 pierścień 6 mm


12 mm = 2 pierścienie 4 mm


20 mm = 4 pierścienie 4 mm


40 mm = 4 pierścienie 6 mm + 3 pierścienie 4 mm

Bez względu na szerokość nacinanego rowka muszą być zawsze założone wszystkie pierścienie dystansowe (7 sztuk). Między tarczami musi być przynajmniej 1 pierścień. Pierścienie montować na kołnierz przez otwór osłony tarcz. Założyć tarcze zwracając uwagę na kierunek obrotów, który musi być zgodny z oznaczeniem na osłonie tarcz. Założyć nakrętkę zaciskową, nacisnąć blokadę wrzeciona celem unieruchomienia tarcz, założyć klucz i dociągnąć nakrętkę. Zamontowane tarcze wystają ponad osłonę. Nie należy dlatego ustawiać maszyny na rolkach – należy ją przechylić na bok opierając na uchwycie wkręconym z boku.


Próba pracy

Maszynę uruchomić na 1 minutę nie stosując żadnego obciążenia. Tarcze, które wibrują (bicie boczne lub osiowe) należy wymienić lub sprawdzić poprawność montażu. 

Uruchomienie

Napięcie

Napięcie zasilania musi odpowiadać napięciu podanemu na tabliczce znamionowej. Urządzenia zasilane napięciem 230 V mogą być podłączane do sieci o napięciu 220 V. Przed uruchomieniem ustawić maszynę na tylnych rolkach, aby tarcze mogły się swobodnie obracać.

Włączanie

Wyłącznik przesunąć do przodu i nacisnąć. Dalsze przesunięcie wyłącznika do przodu powoduje zablokowanie maszyny do pracy ciągłej.

Wyłączanie

Wyłącznik wcisnąć do oporu i puścić. Maszynę ustawić skośnie opierając na rękojeści tak, aby nie były one skierowane w kierunku obsługującego lub innych osób.

Ogranicznik prądu rozruchowego

Ogranicznik umożliwia miękki rozruch. Bezpiecznik 16 A jest dlatego wystarczający.

Osłona tarcz

Położenie osłony można dopasować do warunków cięcia. Ustalenia położenia osłony dokonuje się przy pomocy dźwigni 93. Należy sprawdzać, czy tarcze nie ocierają o osłonę. UWAGA: przed uruchomieniem należy sprawdzić poprawność montażu poprzez kilkukrotne ręczne obrócenie tarcz. Tarcze należy chronić przed uderzeniami oraz zabrudzeniem tłuszczem.

Uchwyt dodatkowy

Można go mocować po obu stronach bruzdownicy w zależności od potrzeb. Położenie uchwytu można dopasować w skokach co 30°. Przed zablokowaniem uchwytu należy sprawdzić, czy 4 kołki pokrętła znajdują się w otworach osłony tarcz. 

Wskazówki dotyczące pracy

Powierzchnie przeznaczone do wykonania nacięć należy sprawdzić, czy nie są tam prowadzone przewody elektryczne, przewody gazowe lub instalacje wodne. 

Dłutowanie nacięć

Dla ułatwienia dłutowania należy nacinać rowki 2-3 milimetry głębiej, niż jest to potrzebne.
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Nacinanie

Ustalanie głębokości nacięcia

Wyjąć wtyczkę z gniazda. Odblokować dźwignię głębokości cięcia przy pomocy skali na osłonie. Maksymalna głębokość cięcia wynosi dla jednego przebiegu 20 mm.

Nacinanie

Maszynę trzymać oburącz. Bruzdownicę ustawić na tylnych rolkach i nacisnąć rękojeść w dół, aby tarcze nie stykały się z podłożem. Włączyć maszynę i powoli opuszczając zagłębić tarcze w podłożu. Powoli posuwać do przodu. Kończąc nacinanie wysunąć obracające się tarcze z nacinanego rowka poprzez lekkie naciśnięcie rękojeści. Wcisnąć i puścić wyłącznik maszyny celem wyłączenia silnika. Maszynę z obracającymi się tarczami postawić na boku opierając ją na uchwycie wkręcanym z boku. Tarcze nie mogą być skierowane do obsługi lub innych osób. Obracających się tarcz nie wolno hamować. Blokadę wrzeciona można włączać tylko przy nieruchomych tarczach.  Dla pewniejszego prowadzenia maszyny można stosować drewnianą listwę po której przesuwana będzie bruzdownica. 

Odkurzacz

Maszyna może być używana tylko w połączeniu z odkurzaczem. Stosować maskę przeciwpyłową. Odkurzacz musi być dostosowany do odciągania pyłów.

Wskazówki dotyczące statyki 

Nacięcia ścian nośnych mogą być wykonywane pod warunkiem uzgodnienia z nadzorem budowlanym. Należy bezwarunkowo przestrzegać tej zasady. Dopuszczalna głębokość nacinania jest zależna od jej długości i szerokości oraz rodzaju materiału z którego wykonana jest ściana.

Czyszczenie i kontrola działania

Wyjąć wtyczkę z gniazda. Szczeliny wentylacyjne muszą być zawsze drożne. Po zakończonej pracy należy zdjąć osłonę tarcz i wyczyścić. Silnik przedmuchiwać regularnie sprężonych powietrzem. W przypadku awarii należy maszynę oddać do autoryzowanego serwisu. Smar przekładni wymieniać co dwie zmiany szczotek węglowych. Zalecamy korzystanie 
z autoryzowanego serwisu.

Wymiana szczotek węglowych

Zużyte szczotki wyłączają bruzdownicę automatycznie. Czas pracy wynosi około 200 godzin. Zaleca się ich wymianę w autoryzowanym serwisie. Należy używać tylko oryginalnych szczotek.

Gwarancja

Wady materiałowe oraz produkcyjne objęte są 6-cio miesięczną gwarancją, która biegnie od daty sprzedaży bruzdownicy uwidocznioną na fakturze o ile maszyna używana była zgodnie z jej przeznaczeniem oraz właściwie serwisowana. Do naprawy maszyny i obsługi serwisowej muszą być używane oryginalne części i narzędzia serwisowe pod rygorem utraty gwarancji. Gwarancja obejmuje wymianę uszkodzonych części lub całej maszyny, jeśli nie będzie możliwa naprawa. Roszczenie musi być zgłoszone natychmiast po stwierdzeniu wady. Części szybkozużywające się (np. szczotki węglowe) są wyłączone z roszczeń reklamacyjnych.

Zmiany techniczne są zastrzeżone.

Lista części zamiennych bruzdownicy FF 6540
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	Numer katalogowy
	Opis części
	Numer na rysunku technicznym
	Dalszy opis części

	53401
	Obudowa silnika
	1
	

	53402
	Stojan silnika
	2
	

	53403
	Twornik
	3
	

	53404
	Wyłącznik
	4
	

	53405
	Przewód elektryczny
	5
	

	53406
	Zabezpieczenie przed przegięciem
	6
	

	53407
	Zabezpieczenie przed wyrwaniem przewodu
	7
	

	53410
	Szczotki węglowe
	10+11
	

	53413
	Łożysko kulkowe
	13
	

	53414
	Łożysko kulkowe
	14
	10 mm

	53416
	Uchwyt szczotek
	16
	

	53423
	Pokrywa
	23
	

	53424
	Uchwyt
	24
	

	53425
	Wałek
	25
	M 14, klucz 17 

	53426
	Koło zębate
	26
	53 zęby

	53427
	Koło zębate
	27
	13 zębów

	53428
	Wkładka
	28
	

	53430
	Otwór wentylacyjny przedni
	30
	

	53431
	Otwór wentylacyjny tylny
	31
	

	53432
	
	32
	

	53433
	
	33
	

	53435
	
	35
	

	53426
	
	36
	

	53437
	
	37
	

	53438 
	Wentylator
	38
	

	53439
	Komutator
	39
	

	53443
	
	43
	

	53444
	
	44
	

	53445
	
	45
	

	53446
	
	46
	

	53447
	
	47
	

	53448
	
	48
	

	53450
	
	50
	

	53451
	
	51
	

	53452
	
	52
	

	53453
	
	53
	

	53455
	Element  zamykający
	55
	

	53456
	
	56
	

	53460
	
	60
	TT M 5 x 18

	53461
	
	61
	4,8 x 38 – C – Z 

	53462
	
	62
	C 4,8 x 63

	53463
	
	63
	

	63464
	
	64
	

	53465
	
	65
	

	53466
	
	66
	

	53467
	
	67
	

	53492
	Kołnierz łożyska kompletny
	822
	

	53493
	Przekładnia kompletna
	821
	

	53494
	Twornik kompletny
	830
	

	53501
	Zabierak
	71
	Rd45 DIN 668 St50 k

	53502
	Nakrętka z 4 otworami
	72
	Rd45 DIN 668 St50k

	53503
	Pierścień dystansowy 6 mm
	73
	Rd45 DIN 668 St50k

	53504
	Pierścień dystansowy 4 mm
	74
	Rd45 DIN 668 St50k

	53505
	Kompletny zestaw zaciskowy do pierścieni dystansowych
	75
	

	53506
	Osłona – element górny
	80
	90180, kolor jasnosrebrny

	53507
	Osłona tarcz – część dolna
	81
	pokrycie farbą proszkową, kolor RAL 7001

	53508
	Ramię ruchome
	82
	90180, kolor jasnosrebrny

	53509
	Oś
	83
	Rd12 DIN 175 St50k

	53510
	Rolka długa
	84
	Rd36 PCV twarde, czarna

	53511
	Rolka krótka
	85
	Rd36 PCV twarde, czarna

	53512
	Prowadnica regulacji głębokości cięcia
	86
	F12x3 DIN 174  St37k

	53513
	Uszczelka szczotek węglowych
	87
	samoprzylepna, 56 mm

	53514
	Podkładka
	88
	DIN 433 8,4 A2B

	53515
	Podkładka specjalna
	89
	DIN 988 12x18x0,5 A2B

	53516
	Podkładka specjalna
	90
	DIN 988 12x16x1,7 A2B

	53517
	Pierścień zabezpieczający
	91
	DIN 471 12x1

	53518
	Sprężyna dociskowa
	92
	B1,2x13x7,5 Form A

	53519
	Dźwignia dociskowa
	93
	M8, gwint wewnętrzny

	53520
	Pokrętło pięcioramienne dociskowe
	94
	M8, gwint wewnętrzny

	53521
	Osłona kompletna
	
	


