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Kupując wiertnicę do diamentowych wierteł rdzeniowych FF161BS/FF3002-1 stali się Państwo właścicielami urządzenia, gwarantującego maksimum jakości, bezpieczeństwa i niezawodności, które zawdzięczamy nieprzerwanej kontroli jakości.

Urządzenie to skonstruowane zostało w celu ekonomicznego, szybkiego i czystego wykonywania wierceń o średnicy do 160 mm w zbrojonym betonie, ścianach murowanych, asfalcie i innych rodzajach tworzyw mineralnych. Podstawowym zakresem stosowania wiertnicy FF161BS/FF3002-1 jest wykonywanie otworów na przewody elektryczne, zasilające i sanitarne. 

W celu zagwarantowania optymalnej pracy i długiej żywotności urządzenia prosimy o dokładne zapoznanie się z nin. instrukcją jeszcze przed pierwszym jego użyciem oraz o stałe udostępnienie tej instrukcji personelowi, obsługującemu wiertarkę.

Ponieważ system składa się ze zgranych z sobą komponent, prosimy o stosowanie wyłącznie oryginalnych części zamiennych, akcesoriów i koronek diamentowych firmy Frischmuth+Freitag, które umożliwiają utrzymanie  optymalnej sprawności urządzenia.

Przy zamawianiu wierteł diamentowych prosimy o podanie nam dokładnego rodzaju nawiercanego materiału, abyśmy mogli wykonać odpowiednią koronkę.

Dane techniczne









FF 161 BS / FF 3002-1

Napięcie zasilania:





230 Volt / 50 Hz

Pobór mocy:






3000 wat

Przekładnia:






2-biegowa (mechaniczna)

Szybkość obrotowa:





450/900 obr/min.

Zakres wiercenia:





min. Ф 30 mm

Zakres wiercenia:





maks. Ф  160 mm (200 mm)

Zakres wiercenia z odsysaniem wody:



do Ф 160 mm

Głębokość wiercenia bez przedłużacza:



400 mm

Maksymalny skok wiercenia:




600 mm

Ciężar silnika:






ok. 15 kg

Ciężar stojaka:






20,5 kg

Uchwyt do mocowania wierteł diamentowych:


1 ¼” UNC

Mechaniczne zabezpieczenie przeciwprzeciążeniowe: 

sprzęgło bezpieczeństwa

Smarowanie przekładni:




kąpiel olejowa

Rodzaj oleju:






DEA SAE 85 W-90

Urządzenie do wierceń skośnych:



00 do 450 w podziałce co 150
Typ koronek wiertniczych:




DS; Speedstar DX oraz SP

Gabaryty (z silnikiem):  (wys. x szer. x głęb.)


970 x 370 x 460

Montaż i ustawienie urządzenia na budowie

Przed podłączeniem  wszelkich urządzeń elektrycznych należy skontrolować zgodność napięcia w sieci z napięciem, podanym na tabliczce znamionowej urządzenia.

Wymierzyć położenie otworu, zaznaczyć je, ustalić pozycję kolumny stojaka przy pomocy rozkładanego wskaźnika do centrowania otworu i umocować kolumnę. Optymalny sposób zamocowania zależy od warunków, istniejących na danej budowie (patrz: „Możliwości zamocowania”).

Na zakończenie należy dokonać ostatecznego ustawienia kolumny stojaka poprzez dociągnięcie czterech śrub pierścieniowych, znajdujących się na płycie podstawy.

Następnie należy osadzić silnik w wózku kolumny oraz zaryglować go i zablokować przy pomocy dwóch dźwigni zaciskowych po lewej stronie sanek.

W przypadku zastosowania urządzenia do odsysania wody należy nasunąć na górne śruby walcowe  podstawy kolumny stojaka oba rozwidlenia widelca dociskowego i docisnąć je przy pomocy napinaczy sprężynowych.

Odsysacz wody podłączyć należy do skrzynki wyłącznika styczników FI i nałożyć wąż na króciec pierścienia odsysania wody.

Podłączyć dopływ wody:




- zasilanie wężem bezpośrednio z sieci wodociągowej




- pompa nurnikowa z wiadrem.

UWAGA: Należy zagwarantować stałe i wystarczające zasilanie w wodę chłodzącą dla koronki 

wiertniczej. gdyż w przeciwnym razie koronka będzie się zbyt szybko przegrzewać, co może

doprowadzić do odpadania jej segmentów.

WSKAZÓWKA: Odradzamy usilnie stosowanie tzw. „ciśnieniowych pojemników na wodę”, gdyż 

pozwalają  one na jedynie ograniczoną kontrolę zasilania w wodę.

Pomiędzy koronkę wiertniczą a uchwyt mocujący koronki założyć miedziany pierścień  (tylko w przypadku uchwytów 1 ¼” UNC), co ułatwi późniejsze odkręcenie koronki.

Nakręcić koronkę. 

Urządzenie podłączyć do skrzynki włącznika FI.

Włożyć płytę gumową do pierścienia odsysania wody i przewiercić koronką. Ta czynność nie wymaga dopływu wody.

UWAGA: Prosimy nie zapomnieć o usunięciu przewierconej płyty gumowej z koronki, gdyż w 

przeciwnym razie nie zostanie zapewniony dopływ wody.

Włączyć odpowiedni bieg. Zakres prędkości obrotowej, optymalny dla średnicy danej koronki ustala się w oparciu o podany poniżej diagram. 

Odpowiednie ustawienia przełącznika, właściwe dla wybranych prędkości obrotowych, można znaleźć na tabliczce znamionowej z boku silnika.

UWAGA: Przekładnia operuje się jedynie przy zatrzymanym silniku. Nigdy nie należy przełączać 

biegów podczas pracy lub „wybiegu” urządzenia. Jeśli przełącznik biegu nie „zaskakuje”, 

prosimy o przekręcenie ręką wrzeciona wiertnicy i ponowne wprowadzenie biegu.

SZYBKOŚCI OBROTOWE DLA KORONEK DIAMENTOWYCH ROTHENBERGER
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Średnica koronki wiert. (w mm)




Szybkości, podane w diagramie, maja charakter orientacyjny.

Możliwości zamocowania

a) Mocowanie na kołki w betonie (zestaw nr FF35120)

Wykonywane jest poprzez wbicie kotwy M12 i przymocowanie podłużnego otworu płyty podstawy stojaka zestawem mocującym do betonu. Zalecamy jako optymalny punkt mocowania środek podłużnego wycięcia podstawy, biegnącego w kierunku koronki.

Średnica wiercenia pod kotwę wynosi Ф 15 mm.

b) Mocowanie na kołki w murze (zestaw nr FF35121)

Poprzez osadzenie kotwy do murów M12 (kotwa Rawla) i przymocowanie podłużnego otworu płyty podstawy stojaka zestawem mocującym do płaszczyzn murowanych.

Średnica wiercenia pod kotwę Rawla wynosi Ф 20 mm.

c) Mocowanie na kolumnie szybkomocującej (art. nr FF35015)

Stojak należy spionować, zaś kolumnę szybkomocującą nałożyć na płytę podstawy stojaka. Wyciągnąć kolumnę szybkomocującą i zacisnąć na niej stojak wiertnicy.

Minimalna wysokość pomieszczenia:

ok. 1,7 m

Maksymalna wysokość pomieszczenia:

ok. 3,0 m.

WSAKZÓWKA: W celu zapobieżenia uszkodzeniom stropu i ścian przez kolumnę szybkomocującą 

prosimy o podłożenie pomiędzy koniec kolumny a strop kawałka drewna lub innego 

zabezpieczenia, pozwalającego na rozłożenie nacisku na większą powierzchnię.

d) Mocowanie próżniowe przy pomocy pompy próżniowej i dodatkowej płyty próżniowej

Proszę zamontować podstawę próżniową pod stopę z kołkami.

Należy przy tym przymocować płytę próżniową przy użyciu otaczających ją śrub walcowych, poprzez oba podłużne wycięcia stopy z przewidzianymi na ten cel gwintowanymi wkładkami płyty próżniowej.

Następnie wkładamy próżniową wkładkę gumową do wcięcia płyty próżniowej.

Pompę podłączamy do skrzynki włącznika FI.




(rys.)

Podłączyć zestaw próżniowy do pompy oraz złączyć szybkozłączkę przewodu pneumatyki ze złączką płyty próżniowej, przyciskając jednocześnie urządzenie do podłogi. Po przyssaniu się urządzenia do podłoża należy równomiernie i z jednakową siłą dokręcić do podłoża cztery śruby pierścieniowe.

UWAGA: Maksymalny zakres wiercenia przy zastosowaniu techniki próżniowej wynosi:









poziomo: Ф 130 mm









pionowo: Ф 250 mm

UWAGA: Technika próżniowa może być stosowana jedynie do podłoży gładkich, gdyż tylko one pozwalają na wytworzenie odpowiedniego podciśnienia. Nigdy nie należy wytwarzać podciśnienia na płaszczyzny otynkowane. Mogą one odpaść od ściany. 

W przypadku awarii zasilania w prąd pojemnik bezpieczeństwa pompy próżniowej zapewni przyssanie urządzenia do podłoża przez przeciąg dalszych 1-2 minut.  Czas ten zależy jednak w znacznej mierze od szczelności układu i charakterystyki podłoża.

Dlatego też po wyłączeniu się zasilania urządzenie należy natychmiast zdjąć ze ściany. Jest ono zabezpieczone dodatkowo przed spadnięciem przy pomocy liny. Uchwyt nie jest jednak obliczony na bardzo silne obciążenia przy upadkach i nie może być wykorzystywany jako pierścień do mocowania liny lub do innych celów bezpieczeństwa.

Prosimy o dopilnowanie, by docisk przy wierceniu nie był zbyt silny. Urządzenie mogłoby zostać uniesione nad podłoże, zaś podciśnienie zlikwidowane. Wówczas maszyna odpadnie od ściany.

Czynności podczas wiercenia

Po wykonaniu wszystkich podłączeń w opisany powyżej sposób, należy wykonać nast. czynności:

a)  Nawiercanie

Prosimy o sprawdzenie, czy wiertnica została prawidłowo umocowana i nie „kiwa się”. Odkręcić kurek wodny. Ciśnienie musi być co najmniej takie, aby zabierało płuczkę, powstającą w wierconym otworze.

Włączyć silnik.

Wiertło z koronką diamentową ostrożnie zbliżyć do podłoża i lekko nawiercić. Z chwilą, gdy koronka wejdzie całym obwodem, zaś prowadnica jest w materiale, można zwiększyć docisk.

W przypadku natknięcia się na zbrojenie, co sygnalizowane jest wyższym obciążeniem silnika i silniejszą wibracją stojaka, należy nieco zmniejszyć siłę docisku.

Poprzez tzw. „pompowanie”, czyli naprzemienne zwiększanie i zmniejszanie siły docisku, można zwiększyć szybkość wiercenia.

b) Wiercenie skośne

Przy użyciu stojaka do wiertnicy FF161BS nożna je bez kłopotu wykonywać w zakresie kątów 00 do 450.

W tym celu należy zwolnić śruby na stopie kolumny i kolumnę odchylić do tyłu na tyle, by uzyskać planowany kąt.

Dociągnąć śruby.

UWAGA: Przy dociąganiu śrub należy zważać na to, by stożki śrub weszły równo i całkowicie do przewidzianych na nie wgłębień.

Kolumnę można przestawiać wg podziałki kątowej co 150.

Kąty pośrednie można uzyskać poprzez przestawianie śrub pierścieniowych podstawy.

WSAKZÓWKA: W przypadku wiercenia skośnego czynność nawiercania należy wykonać szczególnie ostrożnie. Podczas nawiercania pracuje się z niewielkim dociskiem, gdyż z uwagi na bardzo słabe prowadzenie w materiale koronka łatwo zbacza z linii i w miarę zwiększania głębokości otworu może się zakleszczać.

Może dojść do pękania segmentów.

DLATEGO: Proszę pracować z pełnym dociskiem i posuwem dopiero po wejściu koronki w materiał na całym jej obwodzie.

c) Postępowanie po zakończeniu wiercenia

Koronkę wyprowadzić z otworu.

Zatrzymać dopływ wody.

Zdemontować koronkę i wyjąć rdzeń.

Jeśli nie przewiduje się dalszych wierceń, stojak należy krótko spryskać wodą, aby zapobiec zapiekaniu się agresywnej płuczki wiertniczej (patrz także: „Konserwacja”).

Ponadto dobrze jest pozwolić na kilkusekundowa pracę silnika bez dopływu wody, co pozwoli na wyciśnięcie resztek wody z tulei silnika. W ten sposób zapobiega się korodowaniu wału napędowego, a więc i przedwczesnemu zużyciu wału i pierścieni uszczelniających.

Także po intensywnej pracy należy pozwolić silnikowi popracować 2-3 minuty bez obciążenia, aby zapobiec krytycznemu spiętrzeniu ciepła w napędzie. Wydajna wentylacja napędu pozwala na szybki powrót  optymalnej temperatury.

d) Usuwanie rdzenia przy otworach przelotowych 

Należy po prostu pozwolić na wypadnięcie rdzenia z koronki.

Jeśli rdzeń zakleszczy się w koronce, to należy wypchnąć go od tyłu przy użyciu pręta!

Ostrożnie: Należy unikać uszkodzenia podłoża!

UWAGA: Dla usunięcia rdzenia w żadnym razie nie wolno od zewnątrz uderzać w koronkę młotkiem 

lub kluczem! Może to doprowadzić do odkształcenia rury i rdzeń nie da się definitywnie 

wyprowadzić z koronki.

c) Usuwanie rdzenia z otworów ślepych

W szczelinę na obwodzie wbić śrubokręt, dłuto lub podobne im narzędzie i złamać rdzeń krótkim, silnym, bocznym szarpnięciem lub uderzeniem młotka, a następnie usunąć go.

Rdzenie pękają tym łatwiej, im głębszy jest otwór. Optymalny wynik uzyskuje się więc, gdy głębokość wiercenia odpowiada przynajmniej średnicy koronki.

f) Wiercenie w pozycji nad głową

W przypadku wiercenia na głową przepisy bhp nakazują bezwarunkowe stosowanie urządzenia do odsysania wody. Bez niego woda mogłaby wedrzeć się do wiertnicy i stworzyć niebezpieczeństwo porażenia operatora i uszkodzenia urządzenia. Po zakończeniu wiercenia należy najpierw wyłączyć silnik i odciąć dopływ wody. Następnie poprzez przełożenie dźwigni w obwodzie wodnym (art. nr FF35172) spuszcza się resztki wody z koronki.

Montaż podwozia

Podwozie montuje się do tylnego (krótszego) podłużnego wycięcia. Ramę podwozia nakłada się od góry na płytę podstawy, przy czym obrys zewnętrzny stalowej nakładki pokrywać się musi z wycięciem. Następnie ramę podwozia mocuje się do płyty podstawy przy pomocy dołączonego zestawu śrub. Generalnie przy skręcaniu pod łby śrub lub pod nakrętki podkładać należy podkładki o duzych wymiarach w celu równomiernego rozłożenia sił dociskających, co zapobiegnie odkształceniu odlewu aluminiowego.

Przestawianie kolumny na podstawie o 900
W celu uporania się z najtrudniejszymi nawet zadaniami kolumna może być przekręcana na podstawie skokami. liczącymi 900. W tym celu należy zwolnić 4 śruby walcowe pod płytą podstawy, obrócić stopę kolumny wraz z kolumną w celu uzyskania odpowiedniej pozycji i ponownie zamocować kolumnę przy pomocy zwolnionych poprzednio śrub. Przed montaże trzeba zwrócić szczególną uwagę na ew. zanieczyszczenia w uchwycie stopu kolumny. Zabrudzenia takie jak osad z płuczki lub piasek muszą zostać usunięte, co pozwoli na precyzyjne osadzenie kolumny. Podobnie jak przy montażu podwozia, tak i tu nie należy rezygnować z założenia odpowiednich podkładek. Należy pamiętać o tym, że kolumna może być obracana jedynie skokami po 900. Kąty pośrednie są niedopuszczalne.

Zmiana usytuowania pokrętła

Dla umożliwienia bezproblemowej obsługi urządzenia w utrudnionych pozycjach można dokonywać zmiany strony obsługi. Także osoby leworęczne docenią z pewnością zalety takiego rozwiązania.  W celu zmiany usytuowania pokrętła należy odryglować zespół przesuwu i wysunąć go całkowicie do góry stojaka (1.). Następnie zespół przesuwu (2.) należy obrócić o 1800 i nasunąć z powrotem na kolumnę. Prosimy o dopilnowanie, by podczas ponownego
       rys.
nasuwania wałka posuwu nie doszło do jego zakleszczenia się na zębatce. Następnie należy przełożyć zderzak silnika wiertnicy. Należy zwolnić dwie śruby imbusowe M6 i przenieść szynę zderzaka (4.) na dolną część jednostki przesuwu. Po ponownym zamontowaniu zderzaka przy pomocy śrub można zabudować silnik i kontynuować wiercenie.

Konserwacja wiertnicy

Dla uniknięcia uszkodzeń urządzenia oraz zabezpieczenia jego bezawaryjnej pracy należy regularnie czyścić i smarować wszystkie jego części.

Po każdym wierceniu urządzenie należy opłukać wodą i starannie oczyścić z osadów płuczki. Szczególnie uważnie należy czyścić kolumnę prowadzącą oraz zespół przesuwu. 

Jeśli urządzenie ma pozostać przez dłuższy czas nie używane, należy zdemontować koronę z silnika. W razie nieprzestrzegania tego zalecenia w niekorzystnym przypadku może dojść do zapieczenia się korony i wału silnika w wyniku procesów korozyjnych. Ich rozłączenie może być bardzo trudne i doprowadzić do uszkodzeń!

Wymienione poniżej prace należy przeprowadzać przynajmniej raz w tygodniu, zaś w razie intensywnej eksploatacji odpowiednio częściej.

Zespół przesuwu: oczyścić i przesmarować, w razie konieczności uregulować luzy kluczem 

sześciokątnym luzy po lewej i od tyłu;

Stojak: oczyścić i przesmarować zębatkę, kolumnę prowadzącą, umocowanie mimośrodowe oraz 

śruby regulacyjne;

Silnik: Olej silnikowy – wymiana co ok. 500 godzin pracy (standardowy olej przekładniowy),

           Styki węglowe – kontrola lub wymiana co ok. 250  godzin pracy,

           Komora kolektora – oczyścić miękkim pędzelkiem.

WSKAZÓWKA: Naprawy silnika wolno prowadzić jedynie dostawcy lub autoryzowanym warsztatom.

Wskazówki dot. bezpieczeństwa pracy

Z poniższymi przepisami należy zapoznać się z przed użyciem urządzenia i stosować je podczas eksploatacji:

I. Zgodnie z zasadami badania wiertnic rdzeniowych, stosowanymi przez inspekcję pracy, podłączenia urządzenia należy dokonać poprzez wyłącznik stycznikowy prądu uszkodzeniowego zgodnie z normą DIN VDE 0664 cz. 1, IDNŁ30 mA.

II. Rozłącznik ochronny wg VDE 0100 §14 z zastosowaniem transformatora wg VDE 0550.

III. W zakresie uruchomienia, eksploatacji i konserwacji obowiązują odpowiednie przepisy bhp.

IV. Należy pracować zawsze w okularach ochronnych.

V. Należy pracować zawsze w słuchawkach ochronnych.

VI. Przed pracami przy układzie elektrycznym urządzenia należy wyjąć wtyczkę z gniazdka.

VII. Nie wolno nosić urządzenia za kabel.

VIII. Należy kontrolować urządzenie pod kątem uszkodzeń. Niesprawne części winny być natychmiast wymienione. Dotyczy to w szczególności elementów zabezpieczających, włączników, kabli i wtyczek.

IX. Pracując na wolnym powietrzu proszę stosować wyłącznie atestowane i odpowiednio oznakowane kable przedłużające.

X. Należy unikać przypadkowego włączenia się urządzenia. Jeśli jest ono podłączone do sieci, nie wolno go przenosić, trzymając dłoń na włączniku.

XI. Należy upewnić się, że w chwili włączania do sieci włącznik znajduje się w pozycji „wyłączone”.

XII. Nasze elektronarzędzia zgodne są z odpowiednimi przepisami bezpieczeństwa. Naprawy mogą być dokonywane jedynie przez uprawnionych specjalistów.

XIII. W strefie wiercenia należy odłączyć instalacje wodociągowe, gazowe i energetyczne.

XIV. Należy upewnić się, czy po stronie wylotu otworu nie dojdzie do zranienia bądź uszkodzenia znajdujących się tam ludzi, instalacji lub urządzeń tak przez wypływającą wodę jak i wypadające rdzenie. Dotyczy to zwłaszcza zamieszkałych budynków.

XV. Wiertarkę należy dodatkowo zabezpieczać przed upadkiem w razie dokonywania wierceń na ścianie lub nad głową! Uchwyt transportowy nie jest obliczony na znaczne obciążenia, występujące przy upadkach, nie może więc służyć jako ucho do mocowania liny dla celów transportowych bądź asekuracyjnych.

XVI. Proszę stosować wyłącznie oryginalne części zamienne i akcesoria firmy Frischmuth+Freitag.

Usuwanie drobnych usterek

Usterka
Przyczyna
Usuwanie

Silnik nie pracuje
- brak zasilania w prąd

- termiczne uszkodzenie silnika
- podłączyć do sieci

- wysłać do kontroli producentowi

Koronka terkocze podczas nawiercania
- zbyt gwałtowne przyłożenie do podłoża

- nadmierna wibracja urządzenia

- usterki na obwodzie koronki

- nadmierny luz jednostki przesuwu
- ostrożnie nawiercać

- ustawić śruby regulacyjne

- wymienić koronkę

- dociągnąć luzy jednostki przesuwu przy pomocy klucza sześciokątnego

Silne wibrowanie stojaka
- usterki na obwodzie koronki

- nadmierny luz jednostki przesuwu
- wymienić koronkę

- dociągnąć luzy jednostki przesuwu przy pomocy klucza sześciokątnego

Bicie koronki
- usterki materiałowe

- nieprawidłowe osadzenie koronki w uchwycie
- wymienić koronkę

- sprawdzić osadzenie, ew. dociągnąć

Silnik pracuje, lecz koronka nie obraca się
- poślizg sprzęgła bezpieczeństwa

- brak efektów regulacji
- wyregulować sprzęgło

- wymienić sprzęgło

Nagłe zatrzymanie się silnika
- brak prądu
- wyłączyć w włączyć urządzenie

Opory przy posuwie


- zbyt mały luz jednostki przesuwu

- silne zabrudzenie prowadnic

- silne zabrudzenie zębatki i wałka przesuwu
- zwiększyć luzy jednostki przesuwu

- oczyścić i przesmarować

- oczyścić i przesmarować

Wyciek wody przez otwór kontrolny na froncie urządzenia
- uszkodzenie pierścienia uszczelniającego wału napędowego
- wymienić pierścienie uszczelniające wału

Wyciek wody pomiędzy pierścieniem odsysającym a podłożem
- zużycie lub uszkodzenie uszczelki

-nierówności podłoża
- wymienić uszczelkę

- oczyścić podłoże

Brak dopływu wody
- zamknięty kurek wodny

- załamanie węża

- puste wiadro lub „zbiornik ciśnieniowy”
- odkręcić kurek

- wyprostować wąż

- napełnić pojemnik

Koronka nie wcina się
- stępiona koronka

- odłamany segment
- naostrzyć koronkę na kamieniu

- usunąć z otworu koronkę i segment, wysłać do naprawy

Gwarancja

Na okres 6 miesięcy od daty faktury udzielamy gwarancji na usterki materiałowe i produkcyjne, powstałe mimo prawidłowego, zgodnego z instrukcją obsługi użytkowania i konserwacji, a nie wynikające z nie autoryzowanej przebudowy lub naprawy. Warunkiem przejęcia przez nas świadczeń gwarancyjnych jest eksploatowanie urządzenia z zaleconymi przez nas dla niego wyraźnie narzędziami. Gwarancja obejmuje (z wyłączeniem  jakichkolwiek dalszych roszczeń) bezpłatną wymianę lub naprawę uszkodzonych elementów.

Roszczenia gwarancyjne należy zgłaszać niezwłocznie po stwierdzeniu usterki.

Gwarancja nie obejmuje części szybko zużywających się.

Jeśli macie Państwo wątpliwości lub oczekujecie indywidualnego rozwiązania Państwa problemów, prosimy o telefon. Jesteśmy do Państwa dyspozycji!

Zastrzega się prawo do zmian technicznych.

Lista części zamiennych do FF161BS

Nr artykułu
Poz.
Nazwa
Sztuk
Opis

54801
1
Kolumna prowadząca z zębatką
1


54802
2
Prawy popychacz
1
(Jedn. przesuwu)

54803
3
Uchylna dźwignia blokująca
2
M8 wewn.

54804
4
Zacisk
2


54805
5
Sprężyna dociskowa
2
DIN2098 1,5 x 12,5 x 27

54806
6
Śruba dwustronna
2
DIN 835 M8x35

54807
7
Zderzak/płyta
1


54808
8
Kątownik mosiężny
2
Prowadnice


10
Śruba walcowa
2
M8x16, A8,4 DIN 125


11
Nakrętka
2
M12 DIN 934-8

54812
12
Tuleja
2
12x20x7

54813
13
Bolec
1
Łożysko obrotowe

54814
14
Wskaźnik centrowania
1


54815
15
Śruba pierścieniowa
4
M12 x 100

54816
16
Wkładka gwintowana ENSAT
4
M12 x 22

54817
17
Płyta podstawy
1


54818
18
Wskaźnik z nakrętką
1


54819
19
Śruba walcowa
4
M10x35, A10,5 DIN 125

54820
20
Śruba sprężysta
1


54821
21
Element centrujący
1


54822
22
Nakrętka
1
M12 DIN 934-8

54823
23
Gniazdo kolumny z bolcem spręż.
2


54824
24
Śruba regulacyjna
4
M6 x 20, DIN 933-8.8

54825
25
Tuleja
3
24 x 30 x 20

54826
26
Zębnik
1


54827
27
Koło odboczki
1


54828
28
Pierścień zabezpieczający
3
A24 x 1,2

54829
29
Tuleja
1
24 x 30 x 17

54830
30
Kątownik mosiężny
2
Prowadnice

54831
31
Lewy popychacz
1
(Jedn. przesuwu)

54832
32
Bolec regulacyjny
1
M12 x 1,5

54833
33
Sprężyna z kulką
1
0,8 x 4 x 20; 5 mm

54834
34
Śruba
5
M8 x 45 DIN 912 8.8

54835
35
Śruba regulacyjna
4
M6 x 20 DIN 933-8.8

54836
36
Piasta pokrętła
1
Pokrętło z zatrzaskiem

54837
37
Zapadka
1
Przycisk k

54838
38
Sprężyna
1


54839
39
Kołek
1
Tuleja rozprężna

54840
40
Ogranicznik głębokości
1


54841
41
Przesuwna dźwignia napinacza
1
M8 x 25

54845
45
Pokrętło kompletne
1
Piasta, przetyczka, uchwyty







35000

Płyta montażowa/podstawa silnika
1
komplet ze śrubami

RYCINA

STOJAK WIERTNICY RDZENIOWEJ  FF 161 BS

(Rysunek części zamiennych)

Aneks do instrukcji obsługi wiertnic rdzeniowych

Część składowa analizy i  wytycznych bezpieczeństwa w zakresie zagrożeń wg  normy CE

Wytyczne do montażu i uruchomienia stojaków do wiertnic rdzeniowych oraz

silników do wiercenia diamentowymi wiertłami rdzeniowymi

1. Wytyczne bezpieczeństwa

Wiertnice do wierceń diamentowymi wiertłami rdzeniowymi firmy Rothenberger odpowiadają normom DIN (DIN EN 292, „Bezpieczeństwo maszyn”) oraz przepisom  VDE, Wytycznym Maszynowym (MR) 89/392/EWG, Wytycznym dla linii niskiego napięcia (NR) 93/068/EWG, w szczególności zasadom badań bezpieczeństwa pracy urządzeń do wierceń rdzeniowych wszelkiego rodzaju tworzyw kamiennych GS-STE 1-13.

Podczas pracy (nawet przy prędkości obrotowej „0”) w wiertnicach występują niebezpieczne części ruchome oraz przewodzące prąd. W razie nieprzestrzegania wskazówek bezpieczeństwa  może więc dojść do poważnych uszkodzeń ciała lub szkód rzeczowych.

DEFINICJE

NIEBEZPIECZEŃSTWO !
oznacza, że w razie nie podjęcia odpowiednich środków bezpieczeństwa  dojdzie do śmierci, poważnych uszkodzeń ciała lub szkód rzeczowych.



OSTRZEŻENIE !
oznacza, że w razie nie podjęcia odpowiednich środków bezpieczeństwa może dojść do śmierci, poważnych uszkodzeń ciała lub szkód rzeczowych.



UWAGA !
oznacza, że w razie nie podjęcia odpowiednich środków bezpieczeństwa może dojść do lekkich uszkodzeń ciała lub szkód rzeczowych.



Wykwalifikowany personel

Wszelkie prace projektowe, instalacyjne i konserwacyjne mogą być wykonywane jedynie przez odpowiednio wykwalifikowany personel.

Personel ten musi dysponować kwalifikacjami, koniecznymi dla danych prac, oraz być zaznajomiony z montażem, rozruchem i eksploatacja danego produktu. W trakcie uruchamiania, eksploatacji o konserwacji maszyn należy przestrzegać obowiązujących przepisów bezpieczeństwa i instrukcji obsługi.

NIEBEZPIECZEŃSTWO !
Statyka

W przypadku wykonywania wiercenia elementów nośnych, dźwigarów, słupów i innych elementów konstrukcji o podobnym charakterze, należy stale konsultować się z właściwymi statykami, projektantami oraz kierownictwem budowy.

Przed podjęciem prac należy zasięgnąć rady właściwego statyka, architekta lub kierownika budowy.

Należy też zasięgnąć informacji odn. lokalnie obowiązujących przepisów z zakresu wiercenia rdzeniowego.

Przewody elektryczne, wodne, gazowe

Należy uważać na przebiegające w ścianach przewody elektryczne, gazowe i wodne. Przed każdym zadaniem należy uzyskać informacje o układzie wszelkiego rodzaju przewodów w strefie wiercenia od kompetentnych osób, projektantów oraz kierownictwa budowy.

Przebiegające w strefie prac przewody wodne, gazowe i elektryczne należy odłączyć.

Spadające elementy

Należy zapewnić sobie możliwie przestronny front robót. Osoby nieupoważnione powinny podczas prac zachowywać odpowiedni dystans do wiertnicy. W każdym przypadku należy podczas montażu, pracy i demontażu wiertnicy zablokować dostęp do strefy, znajdującej się pod nią.

trzeba się upewnić, że po stronie wylotu wierconych otworów chłodziwo lub wypadające rdzenie nie uszkodzą jakichkolwiek instalacji, urządzeń lub nie zranią ludzi. Dotyczy to zwłaszcza pracy w zamieszkałych budynkach, a w szczególności kondygnacji. leżących poniżej poziomu roboczego.

OSTRZEŻENIE !
Prąd elektryczny

Zgodnie z zasadami badań wiertnic rdzeniowych, obowiązujących jednostki, wykonujące wiercenia zawodowo, przyłączenie urządzenia winno przebiegać poprzez wyłącznik prądu uszkodzeniowego zgodnie z DIN VDE 0664 cz. 1, IΔN< 30 mA.  Odłącznik ochronny wykonany zgodnie z VDE 0100 §14, z zastosowaniem transformatorów wg VDE 0550.

Dla zachowania wymogów bezpieczeństwa, obowiązujących odn. instalacji odsysania wody przy wierceniach w pozycji nad głową dla wyeliminowania zagrożenia ludzi należy wykluczyć porażenie prądem operatora.  Zważać należy na to, by wykluczyć przenikanie wilgoci do instalacji elektrycznych silnika wiertarki. Jeśli nie dałoby się tego wykluczyć, należy zastosować alternatywny napęd wiertarki.

Po zakończeniu wiercenia nad głową należy pamiętać, że w skrajnych przypadkach koronka może być po brzegi pełna wody. W razie nieuwagi może dojść przelania się zawartości koronki, a w konsekwencji do zalania silnika. Dlatego też przed zdemontowaniem należy spuścić wodę z koronki. Bardzo pomocne jest tu urządzenie odpływowe.



OSTRZEŻENIE !
Konstrukcja zgodnego z przepisami i opatrzonego kodem CCE elementu wtykowego w żadnym razie nie oznacza, że urządzenie nadaje się także do podłączenia do sieci 380 V! Silników wiertnic na 230 V nie wolno podłączać do sieci 380-woltowej!

Przed rozpoczęciem pracy prosimy każdorazowo sprawdzić napięcie w sieci.

Instalacji wtykowej CEE nie wolno zastępować wtykiem z uziemieniem.

Silniki do wiertnic rdzeniowych mogą być eksploatowane jedynie z włączonymi w obwód skrzynkami ochronnymi (zestykowymi) FI.



OSTRZEŻENIE !
Mocowanie

Podczas wiercenia na ścianach i nad głową wiertnicę należy dodatkowo zabezpieczyć przed upadkiem. Uchwyt nie jest obliczony na znaczne obciążenia, występujące przy upadku, i nie może być wykorzystywany jako ucho do podwieszania lub asekuracji.

Mocowanie na kołki

Prosimy o przestrzeganie przepisów i instrukcji, obowiązujących przy stosowaniu kołków i kotew do dużych obciążeń. Kotwy wbijane nie nadają się do stosowania do elementów murowanych i mogą być używane jedynie wraz z przewidzianymi do tego elementami mocującymi, gwarantującymi stabilną pozycję kołka.

Podczas i po pracy należy na bieżąco kontrolować stabilność ustawienia maszyny na podłożu. Występujące wibracje mogą obruszyć jej pozycję. Dlatego trzeba często dociągać śruby mocujące.

Mocowanie próżniowe

Stosowanie tej technologii na glazurę lub tynk jest niedopuszczalne, gdyż podłoża te mogą się oderwać. Technikę tę można stosować do wierceń na ścianach  do maks. 150 mm średnicy, zaś na podłodze – do maks. 250 mm.

Mocowanie rozporowe kolumną szybkomocującą

Kolumnę szybkomocującą ustawia się centralnie nad wycięciem podłużnym płyty podstawy. Kolumny szybkomocującej nie należy osadzać na głowicy uchwytu na górnym końcu kolumny stojaka wiertnicy.

Mocowanie rozporowe głowicą rozporową

Przy mocowaniu z zastosowaniem głowicy rozporowej, wbudowanej z kolumnę, należy pamiętać o maksymalnej rozpiętości rozkręcania jej. W normalnym przypadku głowice rozporowe dają się rozkręcić do 100 mm. W granicznych przypadkach prosimy o sprawdzenie pozostającej jeszcze długości gwintu w otworze. Dokonuje się tego poprzez pełne wykręcenie głowicy rozporowej.

Odpowiednią stabilność zapewnia wkręcenie kołka gwintowanego na głębokość przynajmniej 30 mm.

UWAGA !
Jednostka przesuwu

Przed i po każdym użyciu jednostkę przesuwu należy zabezpieczyć przed niezamierzonym przesunięciem. Służą do tego zabudowane fabrycznie urządzenia pozycjonujące. To samo dotyczy montażu silnika i/lub koronki. Zsumowane siły od obciążenia jednostką przesuwu, silnikiem i koronką w niekorzystnych warunkach i przy nadmiernym luzie między jednostka przesuwu a kolumną mogą doprowadzić do niekontrolowanego przesunięcia się całego zespołu.

Podczas wiercenia w pozycji nad głową zabezpieczeniem przed wypadnięciem całej jednostki przesuwu jest uchwyt.

Dodatkowo należy zamontować ogranicznik głębokości (w pozycji wysuniętej do przodu) w celu zredukowania do minimum zakresu ew. samoczynnego przesunięcia się.

OSTRZEŻENIE !
Transport i uruchomienie

Przed rozpoczęciem prac przy układzie elektrycznym urządzenia należy wyłączyć z sieci wtyczkę. Urządzenia nie wolno przenosić za kabel. Przed włączeniem wtyczki do sieci proszę skontrolować, czy urządzenie nie jest uszkodzone. Uszkodzone części należy natychmiast wymienić. Dotyczy to zwłaszcza wszelkich zabezpieczeń, włączników, kabla zasilania i wtyczki.

Kabel należy układać zawsze za maszyną.

Na wolnym powietrzu wolno używać jedynie dopuszczonych do tego i odpowiednio oznakowanych kabli przedłużających.

Konieczne jest zapobieganie niezamierzonemu, samoczynnemu włączeniu się urządzenia. Dlatego nie wolno przenosić podłączonej do sieci wiertarki z dłonią na włączniku.

Należy upewnić się, że w chwili podłączania do sieci włącznik znajduje się w pozycji „wyłączone”.

Osobisty sprzęt zabezpieczający

Nie wolno pracować bez okularów ochronnych.

Nie wolno pracować bez słuchawek ochronnych.

Materiały

Nie wolno wykonywać wierceń w materiałach, zawierających azbest.

Narzędzia

Nie należy nosić zbyt luźnej odzieży. Szerokie rękawy lub nogawki oraz inne części ubrania mogą zostać wciągnięte przez wirujące narzędzia lub przez wrzeciono wiertnicy.

Po użyciu nie wolno na silniku lub na koronce zostawiać nie zdemontowanych narzędzi.

UWAGA !
Nasze elektronarzędzia odpowiadają obowiązującym przepisom bezpieczeństwa. Naprawy mogą być dokonywane jedynie przez uprawnionych specjalistów.

Proszę stosować wyłącznie oryginalne części zamienne i akcesoria firmy Frischmuth+Freitag

2. Transport i przechowywanie

Wszystkie urządzenia systemowe do wykonywania wiercenia rdzeniowego wiertłami diamentowymi opuściły zakład producenta w idealnym stanie. Po dostawie prosimy o sprawdzenie, czy nie wykazują one uszkodzeń zewnętrznych.

Jeśli stwierdzą Państwo wystąpienie uszkodzeń transportowych, należy sporządzić odpowiedni protokół szkodowy z udziałem przewoźnika.

Ani podczas transportu ani podczas przechowywania wiertnica do wierceń rdzeniowych nie może być narażona na działanie szkodliwych czynników. Wolno ją przechowywać jedynie w pomieszczeniach  zamkniętych, suchych, wentylowanych i zabezpieczonych przed wstrząsami. Z naszej odpowiedzialności z tyt. rękojmii wyłącza się szkody, powstałe wskutek nieprawidłowego obchodzenia się z urządzeniami.

3. Temperatura otoczenia/Chłodzenie

Dopuszczalna temperatura otoczenia wynosi –50C do +400C.

Silnik wiertnicy musi być zamontowany w taki sposób, by zapewnić dostateczne odprowadzanie ciepła poprzez promieniowanie i konwekcję.

4. Reasumpcja

Warunki, określone w wytycznych montażowych i rozruchowych, są warunkami minimalnymi.  Podczas pracy z wiertnicami z zastosowaniem narzędzi diamentowych należy także przestrzegać instrukcji użycia, stanowiących część dokumentacji technicznej i opracowanych specjalnie dla takich urządzeń.

