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Dane techniczne

	Typ
	R 750
	R 80
	R 100 W
	R 100D
	R 100 Sp
	R 100 B

	Moc silnika w kW
	0,75
	1,0
	1,4
	1,4
	1,4
	2,9

	Napięcie silnika w V
	100

110

115

220

240
	100

110

115

220

240
	100

110

115

220

240
	220/380
	100

110

115

220

240
	

	Bezpieczniki w A
	16
	16
	16
	3 x 16
	16
	

	Robocza prędkość obrotowa obr/min
	467
	475
	467
	467
	467
	500-750

	Masa maszyny w kg
	29,5
	53
	74
	74
	59
	105

	Spirale ( 8 mm
	○
	
	
	
	
	

	Spirale ( 10 mm
	○
	
	
	
	
	

	Spirale ( 16 mm
	○
	○
	○
	○
	○
	○

	Spirale ( 22 mm
	○
	○
	○
	○
	○
	○

	Spirale ( 32 mm
	○
	○
	○
	○
	○
	○

	Maks. długość robocza
	70
	80
	100
	100
	100
	100

	Zakres roboczy – rury o ( mm
	30-250
	30-250
	75-250
	75-250
	75-250
	75-250
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Informacje ogólne

Maszyny do czyszczenia rur typu R 750/80/100 D – W – Sp są elektronicznie sterowanymi urządzeniami, które napędzają spirale do czyszczenia rur poprzez sprzęgło z prędkością ok. 470 obr/min. Maszyny typu R 750/R 80/R 100 Sp i R 100 W są napędzane prądem zmiennym, podczas gdy maszyna R 100 D pracuje na prąd trójfazowy. 

Maszyna  R 100 B napędzana jest za pomocą czterosuwowego silnika benzynowego z przekładnią nawrotną, która umożliwia uzyskanie prędkości obrotowej od ok. 500 do 750 obr./min oraz odpowiedniego momentu obrotowego. 

Wszystkie maszyny z napędem elektrycznym (R 750/R 80/R 100 W – D – Sp.) mogą być przełączane na bieg w prawo lub w lewo za pomocą przełącznika nawrotnego a maszyna R 100 B z napędem benzynowym za pomocą przekładni nawrotnej. 

Za pomocą maszyny R 750 można napędzać spirale o średnicy 8/10/16/22/32 mm, podczas gdy przy zastosowaniu maszyn R 80 – R 100 spirale 16/22 i 32 można używać spiral 16/22 i 32 mm. 

Maksymalna długość robocza oraz maksymalna średnica rury, która ma zostać poddana czyszczeniu, podana została w danych technicznych. 

Po dokonaniu właściwego wyboru będących do dyspozycji narzędzi przedstawionych w katalogu można usunąć skutecznie różnego rodzaju zatory w rurach. 

Przygotowanie miejsca pracy 

Przed uruchomieniem maszyn do czyszczenia rur typów R750/R 80/ R 100D-W-Sp należy skontrolować instalację elektryczną w miejscu pracy (zapobieganie wypadkom).

Z przyczyn bezpieczeństwa pracę można podejmować tylko na nienagannych liniach elektrycznych oraz na liniach zainstalowanych zgodnie z przepisami VDE. Proste i bezpieczne przeprowadzenie kontroli linii elektrycznej możliwe jest za pomocą przyrządu probierczego „Stecko-Zeit” (numer zamówieniowy 72125). 

Podczas czyszczenia rur zaleca się z przyczyn bezpieczeństwa noszenie kaloszy (izolacja).
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Uruchomienie 

urządzeń z silnikiem elektrycznym (R 750/ R 80/ R 100 D - W – Sp) 

Urządzenie R 750/ R 80/ R 100 D - W – Sp stawia się w odległości ok. 1 m przed otworem  rury, która ma zostać wyczyszczona. 

Stosując każdą ze spiral, używać należy węża prowadniczego FS 2 (Nr art.  7.2559). Nasuwany jest on na zamontowane z tyłu obudowy maszyny trzpienie odległościowe i przykręcany za pomocą śrub skrzydełkowych (rys. 3) 

(Uwaga: W przypadku maszyny R 80 trzpienie odległościowe załączone są luzem i muszą zostać najpierw zamontowane.)

Wąż prowadniczy służy do tłumienia drgań  przy wprowadzaniu spirali, do odbierania zanieczyszczeń oraz jako zabezpieczenie dla personelu obsługującego maszynę. 

Spirala wprowadzana jest do urządzenia od przodu. Spiralę sprzęga się z wiertłem. Zaleca się, jako pierwsze narzędzie zastosować wiertło proste. Następnie spirala z założonym narzędziem wprowadzana jest na niewielką  długość do rury, która ma zostać wyczyszczona, aż do momentu, gdy wyczuwalny będzie opór. Teraz urządzenie włączane jest za pomocą przełącznika nawrotnego, zmieniającego kierunek obrotów, przy czym należy zwrócić uwagę na kierunek obrotów.

Pozycja przełącznika 1 = bieg w prawo

Pozycja przełącznika 2 = bieg w lewo

Ważna wskazówka

Ponieważ wszystkie narzędzia frezujące i tnące są  prawotnące, należy zwrócić uwagę aby spirale obracały się w prawo. Tylko w ten sposób można zagwarantować skuteczną pracę. 

Uruchomienie urządzeń z silnikiem benzynowym (R 100 B)

[image: image6.png]



Prace za pomocą spiral ( 16/22/32 mm 
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Prace za pomocą spiral ( 8/10/16 mm na maszynie R 750

Spirale o wymiarach  ( 8/10/16 mm mogą być stosowane tylko przy użyciu specjalnych tulei zaciskowych. 

Tuleja zaciskowa nr art. 7.2914 do spiral 8 i 10 mm, oraz tuleja zaciskowa nr art. 7.2915 do spirali 16 mm montowane są w następujący sposób:

Montaż tulei zaciskowych: 

a) tuleje zaciskową wbić lekkimi uderzeniami dłoni aż po tylny pierścień oporowy w przednia pokrywę maszyny.  (rys. 7)

b) tuleja zaciskowa musi zakleszczyć się w wyczuwalny sposób.

c) zdjąć uchwyt demontażowy, rozchylając go na boki (rys. 8)

d) wsunąć potrzebną spiralę

Uwaga: Spirala o średnicy 8 i 10 mm ze względu na uchwyt/ łącznik może być wprowadzona tylko od przodu. 

Demontaż  tulei zaciskowych:

a) wyjąć spiralę z maszyny, 

Uwaga: Spirale o średnicy 8 lub 10 m wyciągać tylko ku przodowi 

b) założyć uchwyt demontażowy na tuleję zaciskową,

c) Dźwignie zaciskową maszyny opuścić o około 10-20 cm w dół i jednocześnie wyciągnąć z maszyny tuleję zaciskową za pomocą uchwytu demontażowego (rys. 9) 

d) Wyczyścić tuleję zaciskową i zakonserwować za pomocą środka konserwacyjnego do spiral ROWONAL nr art. 7.2142. 

Wskazówka
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Konserwacja urządzenia i akcesoriów

Wał główny (wał drążony) wszystkich maszyn zaopatrzony jest z przodu i z tyłu w łożyska kulkowe. 

Łożyska te są wypełnione są smarem odpornym na fekalia i kwas. Po określonym okresie użytkowania maszyny należy skontrolować, dodać i wymienić smar. 

Poszczególne miejsca smarowania można znaleźć w następujący sposób: 

Maszyna R – 750: Zdjąć prawą pokrywę boczną:

Punkt smarowania 1 – do smarowania łożyska osiowego patrz rys. 10

Punkt smarowania 2 – do smarowania łożyska igiełkowego patrz rys. 10

Punkt smarowania 3 – do smarowania łożyska wałeczkowo-stożkowego patrz rys. 11

Maszyna R – 80: 

Do punktu smarowania 1 do smarowania łożysk osiowych można dotrzeć przez otwór dźwigni ręcznej – patrz rysunek 12

Do punktu smarowania 2 można dotrzeć jak do punktu smarowania 1, jednak należy najpierw przesunąć za pomocą dźwigni ręcznej umieszczone na wale łożysko krzywkowe w lewą stronę aż do położenia krańcowego. 

Maszyna R – 100: 

Punkt smarowania 1 – do smarowania łożyska osiowego patrz rys. 3

Punkt smarowania 2 – do smarowania łożyska igiełkowego patrz rys. 13

Punkt smarowania 3 – do smarowania łożyska wałeczkowo-stożkowego patrz rys. 11

Punkt smarowania 3 konserwowany jest we wszystkich maszynach R –750 – R – 100 w następujący sposób: 

a) poluzować śrubę zaciskową w tarczy łożyska (rysunek 14)

b) odkręcić tarczę łożyska z wału

c) za pomocą ostrego przedmiotu  wyjąć wewnętrzny pierścień łożyska wałeczkowo-stożkowego 

d) wyczyścić wszystkie części łożyska, wypełnić na nowo smarem 

e) wszystkie części zamontować w odwrotnej kolejności a przy dociąganiu tarczy łożyska uważać na to, aby wał nie miał luzu w kierunku wzdłużnym. 

W przypadku maszyny R-100 B należy  uwzględnić dodatkowo specjalne wskazówki konserwacyjne i dotyczące smarowania odnoszące się do benzynowych silników czterosuwowych. 

Po każdej zakończonej pracy należy wtrysnąć kilka porcji specjalnego środka konserwacyjnego (nr art. 7.2142) do wnętrza wału drążonego. Podobnie po skończonej pracy należy wyczyścić spirale i narzędzia i spryskać specjalnym środkiem konserwacyjnym. Dzięki takiemu postępowaniu zagwarantowane będzie długotrwałe funkcjonowanie urządzenia i akcesoriów. 

Przełożenie siły wewnątrz urządzeń realizowane jest za pomocą odpornego na wyciąganie pasa zębatego.

W przypadku maszyn R 750/R 80/R 100 Sp ze względu na niewielką odległość pomiędzy osiami dociąganie pasa nie jest konieczne. 

W przypadku maszyn R 100 D – W – B należy jednak od czasu do czasu sprawdzić naprężenie pasa zębatego i w razie konieczności należy go naprężyć. Naprężanie pasów zębatych wykonywane jest za pomocą przewidzianych do tego śrub naciągowych na ramie zamocowania silnika (rys. 15). 
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Wymiana szczęk zaciskowych

Jeśli spirala mimo silnego naciskania dźwigni zaciskowej ku dołowi nie da się wyjąć, oznacza to, iż szczęki zaciskowe są zużyte i muszą zostać wymienione. 

W tym celu w maszynach R 750 R/80 / R/ 100 należy:

· zdjąć przednią osłonę pasa  zębatego (nie dotyczy maszyny R 750)

· wykręcić śruby mocujące przednią pokrywę i zdjąć pokrywę (rys. 16)

· zdjąć szczęki zaciskowe  i zastąpić nowymi (rys. 17)

· dokonać montażu w odwrotnej kolejności. 

Ponieważ wszystkie urządzenia zbudowane są zgodnie z wytycznymi VDE i TÜV, zaleca się zlecenie pozostałych i obszerniejszych prac konserwacyjnych i naprawczych naszemu zakładowi.  

Ponadto zwracamy uwagę na to, iż wszelkie prace przy instalacji elektrycznej mogą być wykonywane tylko przez uprawnione do tego osoby. 

(Patrz również: załączone plany połączeń elektrycznych)

Postanowienia gwarancyjne

Gwarancji udziela się tylko na błędy materiałowe i montażowe, a nie na uszkodzenia, które powstaną poprzez niewłaściwą obsługę urządzenia i akcesoriów. 

W przypadku ingerencji i napraw, również w elektrycznej części urządzenia (przepisy VDE) wygasają jakiekolwiek roszczenia gwarancyjne. 

Tylko przestrzeganie podanych wskazówek gwarantuje długotrwałe i rentowne użytkowanie urządzenia do czyszczenia rur. 

W celu serwisowania Państwa urządzenia do czyszczenia rur do dyspozycji są szkoleni w naszym zakładzie monterzy zajmujący się obsługą klienta.
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	Lista części zamiennych R 750

	Nr części
	Artykuł / Nazwa
	Nr art.
	L. sztuk

	1
	Obudowa kompletna
	H9.9047
	1

	2
	Łożysko igiełkowe
	09.8567
	1

	3
	Pierścień uszczelniający
	09.8567
	1

	4
	Tabliczka znamionowa, neutralna
	09.8899
	1

	5
	Tabliczka znamionowa, Rothenberger
	H9.9807
	1

	6
	Tabliczka znamionowa, ROWO 
	H9.8902
	1

	7
	Kołek  nitujący
	09.8254
	2

	8
	Podpora rolkowa, goła
	09.9003
	1

	9
	Koło 80 x 12 bezdętkowe
	09.9007
	2

	10
	Podkładka
	08.8234
	4

	11
	Kołpak zabezpieczający
	08.8332
	2

	12
	Śruba z łbem walcowym
	09.8262
	4

	13
	Podkładka sprężynująca
	09.8263
	4

	14
	Widełki dźwigni ręcznej
	H9.0171
	1

	15
	Trzpień dźwigni ręcznej
	H9.0176
	1

	16
	Pierścień zabezpieczający
	H9.8973
	2

	17
	Sprężyna dociskowa
	H9.9046
	1

	18
	Spiralny kołek rozprężny 
	H8.8608
	1

	19
	Amortyzator gumowy
	09.8256
	4

	20
	Tylna noga, goła
	09.9013
	1

	21
	Uchwyt 
	H9.8397
	1

	22
	Zatrzask
	H8.6550
	1

	23
	Trzpień odległościowy, średni
	09.8466
	2

	24
	Podkładka sprężynująca
	09.8578
	2


	25
	Przednia pokrywa
	09.9020
	1

	26
	Śruba z łbem walcowym
	08.8469
	2

	27
	Podkładka zębata
	09.8448
	7

	28
	Szczęki zaciskowe
	07.2563
	1 zestaw

	31
	Koło pasa zębatego
	09.9027
	1

	32
	Dźwignia szczęk zaciskowych, kompletna
	09.8435
	1 zestaw

	33
	Dźwignia szczęk zaciskowych. Goła
	09.8436
	3

	34
	Rolka dociskowa 
	09.8437
	3

	35
	Trzpień cylindryczny
	09.8438
	3

	36
	Podkładka zabezpieczająca
	09.8439
	6

	37
	Kołek karbowy, stożkowy 
	09.8284
	4

	38
	Trzpień cylindryczny
	09.8443
	3

	39
	Podkładka zabezpieczająca
	09.8444
	6

	40
	Sprężyna naciągająca
	09.8109
	3

	41
	Wał
	09.9029
	1

	42
	Wpust
	08.8613
	1

	43
	Tuleja stożkowa
	09.8453
	1

	44
	Łożysko osiowe, kompletne
	09.9030
	1

	45
	Łożysko osiowe kulkowe 
	09.8579
	1

	46
	Gniazda smarownicze (kalamidki)  
	09.8963
	2

	47
	Sworzeń przegubu
	09.9032
	4

	48
	Łącznik przegubu
	H9.0175
	2

	49
	Dźwignia ręczna, goła 
	H9.0173
	1

	50
	Mieszek
	H9.8395
	1

	51
	Mocowanie gniazda smarowniczego
	H9.9074
	1

	52
	Pierścień falisty star 
	09.8653
	1

	53
	Łożysko wałeczkowo-stożkowe 
	09.8652
	1

	54
	Tarcza łożyska, goła
	09.8597
	1

	55
	Śruba  z łbem walcowym 
	08.8388
	1

	56
	Śruba z łbem sześciokątnym
	09.8350
	8

	57
	Pas zębaty 270 L 075
	09.9037
	1

	58
	Pas zębaty silnikowy, goły
	09.9038
	1

	59
	Wkręt bez łbowy
	09.8207
	1

	60
	Silnik, kompletny 100 V 2 x 40 μF
	09.9039
	1

	61
	Silnik, kompletny 110 V 120 μF
	09.9040
	1

	62
	Silnik, kompletny 115 V 120 μF
	09.9052
	1

	63
	Silnik, kompletny 220 V 20 μF
	09.9041
	1

	64
	Silnik, kompletny 220 V 30 μF
	09.9042
	1

	65
	Kondensator 20 μF
	09.9043
	1

	66
	Kondensator 30 μF
	09.8293
	1

	67
	Kondensator 40 μF
	09.8937
	2

	68
	Kondensator 120 μF
	09.8717
	1

	69
	Blokada dźwigni
	H9.0100
	1

	70
	Obręcz 
	H9.7456
	1

	71
	Tulejka 
	H8.6567
	1

	72
	Listwa izolacyjna
	09.8308
	2

	73
	Śruba z łbem walcowym
	09.8368
	4

	74
	Śruba z łbem walcowym 
	09.8352
	4

	75
	Sworzeń blokady dźwigni 
	H9.8451
	2

	76
	Blokada dźwigni
	H9.8401
	1

	77
	Podkładka
	09.8353
	4

	78
	Podkładka
	09.8351
	12

	79
	Nakrętka sześciokątna 
	08.8501
	4

	80
	Przewód sieciowy
	09.8313
	1

	81
	
	
	

	82
	Mocowanie przewodu sieciowego
	H8.6356
	1

	83
	Obudowa zacisków, kompletna 
	09.8318
	1

	84
	Gwintowe mocowanie kabla PG-9
	09.8322
	2

	85
	Przewód wewnętrzny 
	09.8325
	1

	86
	Śruba z łbem walcowym
	09.8324
	2

	87
	Przełącznik nawrotny, kompletny
	09.8327
	1

	88
	Tulejka ochronna, kompletna
	09.8328
	1

	89
	Śruba z łbem walcowym
	H8.8393
	2

	90
	Przeciwnakrętka PG-9
	09.8335
	2

	91
	Mocowanie przewodu PG –13/11
	08.9296
	1

	92
	Przeciwnakrętka PG-11
	09.8337
	1


	93
	Uszczelka przełącznika
	09.8329
	1

	94
	Element przełączający
	09.8367
	1

	95
	Płyta przednia
	09.8330
	1

	96
	Wskazanie kierunku obrotu
	09.8331
	1

	97
	Pokrętło
	09.8332
	1

	98
	Śruba z łbem walcowym
	09.8333
	4

	99
	Podkładka
	H9.8670
	2

	100
	Obudowa boczna, czerwona
	9.9053
	2

	101
	Rozeta wentylacyjna
	09.9060
	8

	102
	Naklejka Rothenberger
	09.9061
	2

	104
	Obudowa boczna, żółta
	9.9055
	2

	105
	Naklejka ROWO
	09.9062
	2

	106
	Podkładka
	H9.8671
	2

	107
	Nakrętka sześciokątna
	H8.8502
	2

	108
	Tuleja łożyskowa
	09.9070
	1

	109
	Tarcza zabezpieczająca
	09.9071
	1

	110
	Nakrętka wału
	09.9072
	1

	111
	Klucz płaski DIN 895 SW 10 x 13
	31.0450
	1

	112
	Klucz imbusowy DIN 911 SW 5
	32.1190
	1

	113
	Praska smarowa FP-1
	85.5155
	1
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Plan połączeń elektrycznych R 750, R 80, R 100 W, R 100 Sp, R 100 D

1. Puszka przyłączeniowa

2. Przełącznik nawrotny

3. Puszka zacisków silnika

4. Kondensator                  
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Wąż prowadzący
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