ROFROST "SUCHY LÓD"





1. 	Informacje techniczne
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1.1. 	Dane techniczne





- Masa (komplet z walizką)	4,9 kg


- Głowice zamrażające dla


		miedzi:	DN 10 do 60 mm


			DN 1/2 " do 2.1/8 "


		stali:	DN 1/8 " do 2 "


- Temperatura wypływu kwasu węglowego


			min. -79 °C





1.2.	Dziedziny zastosowań





- 	Zamrażanie instalacji wody pitnej i użytkowej oraz pionów grzejnych w celu


- 	przeprowadzania napraw między innymi na częściach instalacji, zaworach, zasuwach odcinających i innych.


- 	zainstalowania nowych dodatkowych odgałęzień, grzejników, umywalek, WC itp.





- 	Zamrażanie instalacji miedzianych i stalowych oraz warunkowe, ze względu na zły współczynnik przewodzenia ciepła, zamrażanie rur z tworzy sztucznych i wielowarstwowych połączeń rurowych.


�1.3.	Instalacja i obsługa





1.3.1.	Warunki prawidłowego zamrażania 





- 	W instalacji, która ma być poddana zamrożeniu trzeba zahamować wszelki przepływ poprzez:


- 	zamknięcie kurków lub zasuw odcinających


oraz


- 	wyłączenie palnika grzejnego w instalacjach grzewczych (przepływ grawitacyjny).





- 	W instalacji, szczególnie zaś w urządzeniach grzejnych, nie może znajdować się żaden środek przeciwko zamarzaniu.





- 	W miejscu, gdzie rura ma być zamrażana musi być ona metalicznie "goła", aby poprawić odpływ ciepła oraz zredukować zużycie kwasu węglowego.





- 	Należy koniecznie unikać bezpośredniego napromieniowania słonecznego lub przewiewu w miejscu, które ma podlegać zamrożeniu. W celu uniknięcia negatywnych wpływów zewnętrznych lub w celu przyspieszenia procesu zamrażania poleca się zastosowanie koszulek izolujących.





�
- 	Do przeprowadzania zamrażania nadają się dostępne wyłącznie w specjalistycznych hurtowniach butle kwasu węglowego z rurą wstępującą ( czerwone oznakowanie na przewężeniu ).


	Do przeprowadzania zamrażania można również warunkowo stosować tzw. "piwne butle" kwasu węglowego stawiając je w pozycji odwróconej "do góry nogami".





1.3.2.	Dalsze kroki przygotowawcze





-	Wybór odpowiednich reduktorów.





-	Założenie  głowic zamrażających na rurę bez użycia jakichkolwiek narzędzi tylko przy pomocy rąk.





-	Umocowanie trójnika rozdzielającego na butli kwasu węglowego także tylko przy pomocy rąk.





-	Umocowanie węży wysokociśnieniowych na trójniku rozdzielającym przy pomocy klucza maszynowego płaskiego.





-	Otwarcie butli z CO2 oraz zaworów dozujących na rękojeściach celem wyparcia powietrza, aż do chwili pojawienia się białego obłoku płynnego kwasu węglowego.





-	Zatrzaśnięcie rękojeści przy naprężeniu wstępnym w głowice zamrażające.





- 	Minimalna odległość głowic zamrażających od miejsca obróbki wynosi 20 cm.





- 	Minimalna odległość między obiema nałożonymi głowicami zamrażającymi powinna wynosić około 40 cm.





1.3.3.	Proces zamrażania





W zależności od wymiarów rur, temperatury cieczy i warunków środowiskowych czas zamrażania może wynosić od 5 min. do wielu godzin.


W celu zamrożenia należy w pełni otworzyć iglicowe zawory dozujące na rękojeściach (syczenie podczas uwalniania kwasu węglowego i kryształków suchego lodu jest zjawiskiem normalnym).


Po zamrożeniu rury zamknąć iglicowe zawory dozujące, a następnie odkręcić je o 1/2 obrotu, aby utrzymać osiągniętą temperaturę i zredukować zużycie kwasu węglowego.


Wartości doświadczalne wykazują (bez gwarancji), że wystarczająca wytrzymałość tworzącego się korka lodowego jest osiągana wtedy, gdy na głowicy zamrażającej oraz wokół niej na długości równej szerokości tej głowicy ponad nią i poniżej niej, powstanie jednolity płaszcz lodowy.





�1.3.4.	Dalsze wartości doświadczalne i wskazówki (bez gwarancji)





- 	Przy zamrażaniu instalacji z tworzyw sztucznych, należy nałożyć głowice zamrażające blisko przed łukami rurowymi -  patrząc w kierunku przepływu - w tym celu, aby korek lodowy (długość korka lodowego = ok. trzykrotna szerokość głowicy zamrażającej) przy gładkich ścianach rur z tworzyw sztucznych "wrósł" w łuk rurowy dla dobrej trwałości połączenia.





- 	Po przeprowadzonym zamrożeniu należy koniecznie zamknąć zawór na butli kwasu węglowego, otworzyć zawory na rękojeściach i zredukować ciśnienie kwasu węglowego w przewodach.


	W przeciwnym razie przy nasłonecznieniu mogłoby dojść do pęknięcia węży wysokociśnieniowych.





- 	Podczas zamrażania należy zawsze mieć do dyspozycji napełnioną rezerwową butlę, aby uniknąć odtajania przewodów po opróżnieniu butli roboczej.





- 	Przy zamrażaniu przewodów doprowadzających lub zwrotnych starszych systemów grzejnych, szczególnie systemów ogrzewania podłogowego z tworzyw sztucznych, czas zamrażania może się znacznie wydłużyć z powodu wytrąconych soli lub znajdujących się w systemie osadów.





1.4.	Normy i przepisy w Europie





	- obecnie żadne nie są znane -





2.	Informacje rynkowe i marketingowe





2.1.	Szczególne korzyści eksploatacyjne zamrażarki ROFROST "SUCHY LÓD"





- 	Wyjątkowy system specjalnych uszczelnień korytkowych na głowicach zamrażających dla szczelnego objęcia rury oraz równomiernego i kontrolowanego zamrażania.





- 	System śrub zaciskających z zabezpieczeniem przeciwko zgubieniu.





- 	Połączenie bagnetowe między rękojeścią a głowicą zamrażającą z pierścieniem samouszczelniającym - celem trwałego a zarazem szybkiego połączenia.





- 	Iglicowy zawór dozujący na rękojeści z precyzyjną regulacją umożliwiający zmniejszenie zużycia kwasu węglowego.
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Nr�
Zestaw�
Cu Ć mm�
Cu Ć ”�
Fe Ć ”�
�
6.5035�
2x�
10-12�
1/2”�
R 1/8”�
�
6.5036�
2x�
14-15�
--�
R 1/4”�
�
6.5037�
2x�
16-18�
5/8”�
R 3/8”�
�
6.5038�
2x�
22�
3/4”-7/8”�
R 1/2”�
�
6.5039�
2x�
28�
1.1/8”�
R 3/4”�
�
6.5040�
2x�
35�
1.3/8”�
R 1”�
�
6.5041�
2x�
42�
1.5/8”�
R 1.1/4”�
�
6.5042�
2x�
--�
--�
R 1.1/2”�
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6.5043�
2x�
54�
2.1/8”�
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60�
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2.2.	Korzyści dla klienta





- 	Korzystna inwestycja przy szybkiej amortyzacji.





- 	Czysta, kontrolowana i szczególnie pewna praca podczas napraw, bez niebezpieczeństwa nieoczekiwanego odmrożenia.





-	Oszczędność drogiego czynnika "czasu pracy" w wyniku zmniejszenia nakładów czasowych na przygotowania.





- 	Oszczędność kwasu węglowego uwarunkowana możliwością dozowania i związane z tym zmniejszenie nakładów na transport i napełnianie butli.





2.3.	Gwarancja





12 miesięcy gwarancji i 6 miesięcy rękojmi na materiał i wady fabryczne.





2.4. 	Wyposażenie dodatkowe i 	uzupełniająca 	paleta produktów	





- Uniwersalna piła "Tygrysica"	Art. Nr�
86.5677�
�
- ROTIGER elektryczna piła ręczna�
05.0250�
�
- TUBE CUTTER 35�
07.0027�
�
- Obcinak do rur stalowych 1.1/4"�
07.0040�
�
- Uniwersalny gratownik�
07.0075�
�
- Kleszcze do pompy wodnej TYP SP 7"�
07.0527�
�
- Kleszcze do pompy wodnej TYP SP 10"�
07.0528�
�
- Komplet kleszczy SUPER S 45°�
07.0130X�
�
- Kleszcze do armatury 90°�
07.0545�
�
- Sanitarny klucz krzyżowy�
35.1044�
�
- Sanigrip kleszcze do armatury�
07.0415�
�
- Klucz stopniowy UNI (kpl. z grzechotką)�
07.3297�
�
- Klucz stopniowy UNI (kpl. z grzechotką)�
07.3284�
�
- ROTHERM 2000 elektryczne urządzenie do lutowania miękkiego�
03.6700�
�
- AIRPROP kpl. lutowia twardego i miękkiego�
03.1131�
�
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