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GRATULUJEMY PAŃSTWU

zakupu nowej, wydajnej gwinciarki produkcji firmy ROTHENBERGER.

Jesteśmy przekonani, że zapoznanie się z niniejszą instrukcją obsługi i stosowanie się do jej zaleceń zapewni Państwu  długą i bezawaryjną pracę maszyny.

Instrukcja  obsługi przekaże  Państwu  w sposób szczegółowy wszystko to, co warto wiedzieć o obsłudze maszyny 
i pomoże racjonalnie wykorzystać maszynę w najkrótszym czasie.                                                                       

UWAGA

Przed uruchomieniem tej gwinciarki prosimy dokładnie przeczytać niniejszą instrukcję obsługi. Należy zapoznać się z możliwymi źródłami zagrożeń ze strony tej maszyny.

SERWIS

Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne wykonywane są przez autoryzowany serwis.

KOMPLEX, ul. Czarnkowska 3, 60-419 POZNAŃ.

Tel. 0 (61) 847 04 27, 0 (61) 847 04 28, fax 0 (61) 848 08 32

Użytkownik nie może samodzielnie dokonywać napraw gwinciarki pod rygorem utraty gwarancji. Dopuszcza się wykonanie drobnych napraw podanych w niniejszej instrukcji.[image: image1.jpg]ROTHENBERGER
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1.0 Wskazówki dla użytkownika dotyczące bezpieczeństwa pracy .

1.1 U W A G A 

W celu zapobieżenia porażeniom elektrycznym, okaleczeniom i niebezpieczeństwu pożaru należy podczas użytkowania elektronarzędzi oraz maszyn przestrzegać podstawowych środków bezpieczeństwa wymienionych w broszurze " ELEKTRONARZĘDZIA - WSKAZÓWKI BEZPIECZEŃSTWA ". Należy się z nimi dokładnie zapoznać przed rozpoczęciem użytkowania urządzenia. Broszurę tę należy przechowywać w zasięgu ręki.

1.2 ŚRODKI ZABEZPIECZAJĄCE.

Ochrona przed porażeniem elektrycznym.

Silnik podwójnie izolowany. 


Przy długich i/lub ciężkich rurach należy bezwzględnie stosować podpory pod rury (nr katalogowy 5.6047).

Używać tylko rur o znanej i dobrej jakości.

Przy stosowaniu rur zdeformowanych i/lub ukośnie skróconych nie jest możliwe nacięcie prawidłowych gwintów odpowiadających normie. Nacinanie gwintu na rurach złej jakości może doprowadzić do uszkodzenia narzynek 
i gwinciarki.

Sprawdzić napięcie.

Czy napięcie źródła zasilania i  napięcie wymienione na tabliczce znamionowej są ze sobą zgodne ?

Przedłużony przewód zasilający.
Używaj przedłużacza o możliwie dużym przekroju przewodu i dopuszczalnym prądzie przewodzenia 15A. Przewód nie może być dłuższy niż 30 m.

Zabezpieczenie przed przeciążeniem.

Wbudowane zabezpieczenie przed przeciążeniem zatrzymuje maszynę automatycznie przy wystąpieniu przeciążenia oraz przy dużych wahaniach prądu obciążenia. Ponowne włączenie możliwe jest po upływie 1 minuty. 
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Czas pracy maszyny.

Czas pracy maszyny określony jest ewentualnym zadziałaniam zabezpieczenia przeciążeniowego oraz wielkością 
i długością nacinanego gwintu.

Olej maszynowy - olej wysokosprawny do nacinania gwinów.

Używaj oleju maszynowego ROTHENBERGER do gwintów nr kat. 6.5010 lub płynu do nacinania gwintów nr kat. 6.5015.
2.0 Opis techniczny.

2.1 Części składowe maszyny.

 1. Uchwyt szybkomocujący.

 2. Głowica narzynająca gwint.

 3. Urządzenie do wyrównywania końców rur.

 4. Urządzenie do odcinania rur.

 5. Pokrętło posuwu.

 6. Uchwyt centrujący.

 7. Silnik.

2.2 Głowica narzynająca typu STANDARD.

 1. Dźwignia ustalająca.

 2. Płytka  typu U.

 3. Segment posuwu.

 4. Skala.

 5. Dźwignia posuwu.

2.3 Głowica narzynająca typu AUTOMATIC.

 1. Dźwignia ręczna.

 2. Segment blokujący (A)  1/2" - 1".

 3. Segment blokujący (B)  1 1/2" - 2".

 4.Segmenty regulacyjne     1/2" ,    3/4" , 1"  = (A),

    Segmenty regulacyjne  1 1/4" , 1 1/2" , 2"  =  (B).

 5. Korpus posuwu.

 6. Automatyka segmentu posuwu.

 7. Tuleja prowadząca sworznia dociskowego.

 8. Sworzeń dociskowy.

 9. Przeciwnakrętka.

10. Śruba nastawcza.

11. Ramię wysuwne.

2.4 Dane techniczne.

Zakres narzynania :   
1/4"  -   2"    - rury, 3/8"  - 1 1/2" - sworznie
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Szybkość narzynania: 
40 obr./min

Silnik:  


220 V  50/60 Hz

Pobór mocy: 

750 W

Moc oddawana: 

550 W

Ciężar:  


38,5 kg

Wymiary:  

469 x 440 x 325 mm

2.5  Wyposażenie standardowe.

Głowica narzynająca:   
STANDARD   BSPT  1/2" - 2" lub   

AUTOMATIC   BSPT  1/2" - 2".

Szczęki:    

BSPT   1/2" - 3/4"  , 1" - 1.1/2"  , 1.1/2" - 2".

Klucz imbusowy: 

5 mm.

Wyłącznik nożny.

2.6  Wyposażenie specjalne.

Głowica:     

BSPT  1/4" - 3/8"  ,  BSW  3/8"  -  1".

Szczęki:     

BSPT  1/4" - 3/8"  ,  BSW  3/8"  -  1".

Podpora do rur:  

nt katalogowy  5.6047.

3.0 Obsługa maszyny (UWAGA: numery rysunków powołanych w treści tej instrukcji odpowiadają numerom rysunków zamieszczonych w oryginalnej instrukcji niemickiej dołączanej do zakupionej gwinciarki).

3.1 Czynności wstępne przed uruchomieniem.

Prosimy zapoznać się ze wskazówkami dotyczącymi bezpieczeństwa zawartymi w dołączonej broszurze oraz z punktem " Środki zabezpieczające " tej instrukcji obsługi.

a. Do specjalnie przewidzianych uchwytów należy umocować pod maszyną cztery podpory /Rys. 1/ lub postawić maszynę na stole roboczym i zamocować ją . 

Należy upewnić się, że maszyna stoi stabilnie na podłożu; w przypadku używania maszyny na stole roboczym należy położyć pod nią nie ślizgającą się gumową matę.

b. Zdjąć sitko znajdujące się pod głowicą narzynającą i wlać 2 litry wysokoobciążalnego oleju do nacinania gwintów art. nr 6.5010 albo wysokoobciążalnego płynu art. nr 6.5015 stosowanego przy montażu  instalacji sanitarnych.

c.Podłączyć maszynę do sieci zasilającej. 

d. Założyć głowicę narzynkową, uruchomić wyłącznik nożny i sprawdzić, czy z głowicy wypływa olej.

3.2 Wkładanie rury.
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a. Przechylić na zewnątrz urządzenie ucinające rurę, głowicę narzynającą gwint oraz urządzenie wyrównujące ucięte końce rur (gratownik).

b. Otworzyć poprzez obrót przedni uchwyt oraz tylny uchwyt centrujący.

c. Wstawić rurę przez tylny uchwyt centrujący /Rys. 2/.

d. Zamknąć uchwyt centrujący.

e. Trzymając prawą ręką przedni koniec rury zamknij uchwyt szybkomocujący lewą ręką.

f. Docisnąć uchwyt poprzez lekkie odkręcenie zewnętrznego koła uchwytu szybkomocującego i ponowne gwałtownie  przekręcenie w kierunku mocowania /Rys.3/.

3.3 Wyjmowanie rury.

a. Zdjąć nogę z wyłącznika nożnego i odczekać, aż maszyna zostanie unieruchomiona.

b. Aby wyjąć rurę z maszyny należy  wykonać czynności opisane w punkcie 3.2 lecz w odwrotnej kolejności.

W przypadku blokowania się tylnego uchwytu centrującego można go poluzować poruszając rurą.

3.4 Odcinanie rury.

a. Wychylić na zewnątrz frez wewnętrzny i głowicę narzynkową, położyć odcinacz rur na rurę i dokręcić wrzeciono tak, aby rolki prowadzące oraz kółko tnące objęły rurę /Rys. 4/.

b. Włączyć silnik i dokręcić lekko wrzeciono, aż do momentu odcięcia rury.

c. Następnie przechylić urządzenie odcinające ponownie na zewnątrz.

3.5 Usuwanie zadziorów powstałych po cięciu.

a. Wychylić na zewnątrz urządzenie odcinające rurę oraz głowicę narzynkową, urządzenie do wewnętrznego frezowania umieścić na rurze.

b. Włączyć silnik i docisnąć urządzenie frezujące do rury aż do usunięcia zadziorów w żądanym stopniu /Rys. 5/.

c. Następnie ponownie odchylić urządzenie frezujące na zewnątrz.

3.6 Narzynanie gwintów przy pomocy głowicy AUTOMATIC.

a.  Wstawić właściwą głowicę odpowiadającą żądanej wielkości gwintu /Rys. 6/.

b. Nastawić żądaną wielkość gwintu poprzez wstawienie właściwego segmentu blokującego (A) lub (B) do odpowiedniego segmentu regulacyjnego. Pociągnąć dźwignię ręczną aż do zaskoczenia zatrzasku.

c. Włączyć silnik.

d. Pokrętłem suwaka obracać w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek zegara tak, aby głowica narzynek została dociśnięta do rury w kierunku uchwytu szybkiego mocowania /Rys. 7/. Po dwóch do trzech zwojach gwintu pokrętło można puścić, gdyż suwak od tej chwili podąża automatycznie za gwintem.

e. Szczęki narzynek otwierają się automatycznie po osiągnięciu założonej długości gwintu.
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f. Wyłączyć silnik.

3.7 Wstawianie szczęk narzynkowych.

a. Pociągnąć ramię wysuwne na zewnątrz w kierunku A w celu otworzenia gniazd szczęk narzynkowych /Rys. 8/.

b. Nastawić żądaną wielkość gwintu wkładając właściwy segment blokujący (A lub B) w odpowiedni segment regulacyjny /Rys. 9/.

c. Szczęki narzynkowe wstawić teraz tak, aby słychać było zaskoczenie w zatrzask. Należy uważać, aby znaki cyfrowe odpowiadały znakom na gniazdach szczęk narzynkowych głowicy, np. szczęka narzynkowa 1 do gniazda szczęki 1 na głowicy.

3.8 Nastawianie wielkości gwintu.

a. Nastaw żądaną wielkość gwintu przez wstawienie pasującego segmentu blokującego (A lub B) do odpowiedniego segmentu regulacyjnego (+).

A = Segment blokujący 1/2" - 1", 

      segmenty regulacyjne 1/2", 3/4", 1".

B = Segment blokujący 1.1/4 - 2", 

      segmenty regulacyjne 1.1/2",  1.3/4", 2" /Rys. 10/.

b. Dźwignię ręczną przełożyć z powrotem w kierunku B, aż do zaskoczenia w zatrzask /Rys. 11/.

3.9 Nastawianie długości odcinka gwintowanego /Rys. 12/.

a. Pociągnąć wysuwanym ramieniem na zewnątrz w kierunku A celem otwarcia gniazd dla szczęk narzynkowych.

b. Poluzować korektę i pokręcić śrubę nastawczą w lewo lub w prawo odpowiednio do żądanej długości odcinka gwintowanego :

- w prawo   - odcinek dłuższy,

- w lewo     - odcinek krótszy.

Obrót o  360 stopni odpowiada 2.5 mm długości odcinka gwintowanego.

c. Po nastawieniu dokręcić ponownie przeciwnakrętkę.

3.10 Nastawianie głębokości gwintu /Rys. 13/.

a. Poluzować śrubę imbusową segmentu regulacyjnego. Przesuń segment regulacyjny w kierunku C dla głębszego lub
 w kierunku D dla gwintu płytszego. Głębokość dokręcania śruby zmienia się o 1,5 do 2 zwojów gwintu na podziałkę na segmencie regulacyjnym.

3.11 Nacinanie gwintu przy pomocy głowicy STANDARD.

a. Wstawić do maszyny odpowiednią głowicę dla żądanej wielkosci gwintu.

b. Zwolnić dźwignię ustalającą i ustawić na skali żądaną wielkość gwintu. Dźwignia posuwu pzostaje zablokowana. Ponownie dociągnąć dźwignię ustalającą.

c. Włączyć silnik.

d. Pokrętłem suwaka pokręcić w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek zegara tak, aby głowica narzynkowa została dociśnięta do rury  w kierunku uchwytu szybkiego mocowania. Po dwóch do trzech skokach gwintu pokrętło można puścić, suwak podąża już samoczynnie za gwintem.

e. Po osiągnięciu nastawionej długości odcinka gwintowanego dźwignię posuwu przełożyć do tyłu, jeszcze przy pracującym silniku, celem otwarcia szczęk narzynkowych.

3.12 Wstawianie szczęk narzynkowych w głowicę narzynkową typu STANDARD.

a. Dźwignię posuwu przełożyć do tyłu i poluzować dźwignię ustalającą. Otwartą już dźwignię posuwu przełożyć 
z powrotem aż do oporu. Dźwignię posuwu - przełożoną jeszcze do tyłu -  docisnąć z powrotem aż do oporu 
w najbardziej rozwartą pozycję głowicy narzynkowej.

b. Należy tak ustawić szczęki, aby znaczki cyfrowe na szczękach zgadzały się z oznaczeniami na gniazdach szczęk
 w głowicy, np. szczęka nr 1 do gniazda nr 1.

4.0 Wskazówki dotyczące konserwacji.

Napełnianie olejem chłodzącym.

Sprawdzić, czy zbiornik zawiera dostateczną ilość oleju, ale nie więcej niż 2 litry. Uzupełnić w przypadku niedoboru.

Szczęki narzynkowe, kółko odcinające, ostrze do usuwania zadziorów.

Dla zapewnienia prawidłowej pracy maszyny wszystkie zużyte elementy tnące należy regularnie wymieniać.

W przypadku zużycia przednich zębów szczęk mocujących i gdy rura nie jest już utrzymywana na miejscu w pewny sposób należy wymienić cały komplet szczęk mocujących /3 szt./.

Należy regularnie czyścić zęby szczęk mocujących po użyciu maszyny przy pomocy szczotki drucianej.

Zanieczyszczenie zbiornika olejowego może uszkodzić pompę olejową.

Olej należy wymieniać w regularnych odstępach czasu, najpóźniej jednak w chwili zauważenia osadu i innych zanieczyszczeń.

Gdy maszyna nie jest używana przez dłuższy okres czasu, to musi być zabezpieczona przed korozją odpowiednimi środkami.

5.0 Przyczyny możliwych usterek.

1. Brak wypływu oleju.

 a) Czy zbioirnik jest pełny?

 b) Czy rurka ssąca i filtr sądrożne?

 c) Czy działa poma olejowa?

2. Maszyna nie ma wystarczającej mocy.

 a) Przedłużacz /przewód/ jest zbyt długi lub ma zby mały przekrój.

 b) Czy występuje obniżenie napięcia sieciowego ?
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3. Gwint nieprawidłowo nacięty.

 a) Brudny olej?

 b) Rura zdeformowana?

 c) Koniec rury do gwintowania jest ukośny?

 d) Uszkodzona szczęka narzynkowa?

4.Gwint nie pasuje.

 a) Czy wielkość szczęk narzynkowych jest właściwa?

 b) Czy znaczki cyfrowe na narzynkach i ich gniazdach są jednakowe?

 c) Czy nastawiono właściwą wielkość gwintu?

6.0 Wymiana zużytych części.

6.1 Wymiana ostrza frezu wewnętrznej krawędzi rury.

a. Poluzować śruby z łbem krzyżowym i usunąć stare ostrze. Oczyścić powierzchnie styku i przykręcić nowe ostrze.

6.2 Wymiana kółka ucinającego.

a. Usunąć kołek zabezpieczający i wyciągnąć oś kółka odcinającego. Wmontować nowe kółko odcinające w odwrotnej kolejności czynności.

6.3 Wymiana pompy oleju chłodzącego.

a. Odkręcić nakrętkę na przyłączu rurki olejowej na pokrywie zbiornika oleju i wyciągnąć wąż /Rys. 16/.

b. Wyjąć bokiem zbiornik oleju /Rys. 17/.

c. Odkręcić śruby pompy olejowej i wymontować ją /Rys. 18/.

d. Przed przykręceniem nowej pompy umocować grubszy wąż na wlocie pompy a cieńszy na wylocie /Rys. 19/.

e. Podczas montażu pompy należy uważać, aby wałek pompy był spasowany z wałkiem napędowym silnika.

f. Ponowne zamontować miskę olejową i przykręcić wąż olejowy.

6.4 Wymiana przednich szczęk mocujących.

a. Odkręcić śruby uchwytów mocujących przedniego uchwytu szybkiego mocowania przy pomocy klucza trzpieniowego 
i wyjąć szczęki /Rys. 20, 21/.

b. Umieścić nowe szczęki mocujące w kolejności odwrotnej i docisnąć je mocno podczas dokręcania do gniazd 

/Rys. 22/.

Wymieniać zawsze komplet szczęk /3 szt./.

6.5 Wymiana szczotek silnika.

a. Wyjąć wtyczkę z gniazda sieciowego i odkręcić pokrywę /Rys.23/.

b. Odsuń nieco zbiornik olejowy do tyłu /Rys. 24/.

c. Odkręć wkrętakiem pokrywę szczotek /Rys. 25/.

d. Usuń zużyte szczotki i wstaw nowe.

Inne naprawy gwinciarki mogą być dokonywane tylko przez autoryzowany warsztat serwisowy.
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Prawo do zmian zastrzeżone. Udostępnianie osobom trzecim, kopiowanie, dokonywanie zmian i poprawek, edytowanie w całości lub części bez zgody firmy Rothenberger Polska Sp. z o. o. jest zabronione.
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