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Rysunki techniczne wraz z opisem.

1.
Opis maszyny


Typ BS 630 jest lekką pilarką taśmową służącą do cięcia rur z tworzyw sztucznych o średnicy od 50 do 630 mm i grubości ścianek maksymalnie do 60 mm. Cięcie rur dokonywane jest zarówno pod kątem prostym jak i ukośnie pod kątem od 0 do 45o.

1.1
Dane techniczne


Podłączenie elektryczne
:
400 V

50 Hz

4,6 A


Silnik pilarki


:
1,5 kW
358 obr./min.


Silnik hydrauliczny

:
0,37 kW
1500 obr./min.


Prędkość posuwu taśmy
:
460 m/min.


Wymiary maszyny

:
2400 X 2650 X 1950 mm


Wysokość stołu

:
640 mm


Masa
BS 630 M

:
700 kg




BS 630 MHS

:
760 kg




BS 630 MHST
:
840 kg


Wymiary taśmy pilarki
:
5770 X 20 X 0,8 mm

2
Instrukcja obsługi BS 630 M

2.1
Ustawienie maszyny


Nóżki maszyny zamontować w gniazdach według podanego szkicu.


Ustawić maszynę na podłodze hali i wypoziomować pokręcając dolnymi nakrętkami ustawczymi.


UWAGA:

Wszystkie nóżki muszą stać na podłożu w sposób pewny.


Po wypoziomowaniu unieruchomić nóżki przy pomocy górnych nakrętek.






Wszystkie powierzchnie nie pomalowane są zakonserwowane i przed pierwszą eksploatacją muszą być one oczyszczone i lekko naoliwione.

2.2
Uruchomienie


Przyłączyć zasilanie elektryczne do szafki sterowniczej ( zasilanie trójfazowe 400 V, 50 Hz ).


Włączyć wyłącznik główny i ustalić kierunek obrotu pompy hydraulicznej poprzez krótkotrwałe naciśnięcia przycisku "Pompa hydrauliczna 1" ( silnik musi obracać się zgodnie z kierunkiem strzałki ).


Włączyć pompę hydrauliczną.

2.3
Zakładanie taśmy tnącej i jej napinanie

2.3.1
Zdjąć blaszane pokrywy z jarzma pilarki.

2.3.2
Jarzmo nieznacznie podnieść naciskając przycisk "Sägebügel " ( "Jarzmo " ).


UWAGA:

Podczas zakładania taśmy pilarki nosić zawsze rękawice ochronne.

2.3.3
Założyć taśmę na rolki. Zęby piły skierowane być muszą od obsługującego, tzn. do tyłu. Taśmę lekko napiąć wstępnie pokręcając pokrętłem - poz.2.


Następnie można już od spodu wprowadzić taśmę piły do obydwu prowadnic taśmy - poz.3. Taśmę należy w tym celu skręcić. Zęby muszą zostać skierowane zgodnie z kierunkiem strzałek ( do tyłu w stosunku do przykładanego materiału ).


Taśmę piły napiąć ( ok. 300 N/mm2 ).

2.3.4
Założyć osłony blaszane.

2.3.5
Sprawdzić bieg taśmy uruchamiając silnik pilarki przy pomocy przycisku "Sägemotor I" ( "Silnik pilarki I" ). Taśma powinna być prowadzona tak, aby luz pomiędzy kołnierzem rolki prowadzącej a nieroboczą krawędzią taśmy wynosił ok. 0,5 mm.

2.4
Cięcie rur
2.4.1
Naciskając na przycisk "Sägebügel " ( "Jarzmo " ) podnieść jarzmo piły. Jarzmo unosi się automatycznie zatrzymując się w położeniu końcowym lub w położeniu pośrednim po uprzednim naciśnięciu przycisku "0".

2.4.2
Otworzyć element dociskający, położyć rurę i ustawić ją do cięcia. W przypadku przecinania kilku jednakowych odcinków rur ustawić ogranicznik długości - poz.4.


Unieruchomić rurę przy pomocy ramion dociskających. W tym celu należy nacisnąć przycisk "Spannvorrichtung " ( "Zaciskacz " ). Można też unieruchomić rurę przy pomocy pasów.


Siłę zacisku można regulować przy pomocy zaworu regulacyjnego - poz.5., w zależności od grubości  ścianki rury.


UWAGA:

Urządzenie mocujące rurę ( poz.6 ) i w związku z tym prawe ramię dociskowe rur powinno być tak blisko przekroju cięcia jak to tylko jest możliwe, a przednia prowadnica taśmy jak najbliżej rury. W tym celu należy poluzować dźwignię dociskową ( poz.7 ), przesunąć prowadnicę taśmy i ponownie zacisnąć dźwignię.

2.4.3
Włączyć silnik pilarki i opuścić jarzmo piły naciskając przycisk "Sägebügel " ( "Jarzmo " ). Prędkość piłowania można regulować przy pomocy dławika - poz.8. Po przepiłowaniu rury automatycznie wyłącza się posuw oraz silnik pilarki.

2.4.4
Uwolnić rurę z zacisków naciskając przycisk "Spannvorrichtung " ( "Zaciskacz " ) lub zwalniając pasy ściskające.

2.5
Piłowanie pod kątem 0 - 45o
2.5.1
Zwolnić dźwignię blokującą urządzenie mocujące rurę ( poz.6 ) i zsunąć je.

2.5.2
Zwolnić dźwignię blokującą ( poz.9 ) na obrotnicy, obrócić jarzmo o żądany kąt i ponownie zablokować.

2.5.3
Urządzenie mocujące rury ustawić jak najbliżej płaszczyzny cięcia i  postępować dalej jak przy piłowaniu prostopadłym.

3
Zalecenia dotyczące konserwacji

3.1
Olej hydrauliczny


Dosyć często ( przynajmniej raz w miesiącu ) sprawdzać poziom oleju i jeśli zachodzi potrzeba uzupełnić.


Pierwsza wymiana oleju wymagana jest po ok. 50 godzinach pracy, następne co pół roku. Stosować tylko olej hydrauliczny HLP 22.

3.2
Połączenia obrotowe kulowe - poz.10


Co pół roku połączenia smarować smarem litowym z oleju mineralnego, np. ESSO Beacon EP 2.

3.3
Podpora jarzma piły - poz.11


Smarować raz w miesiącu.

3.4
Prowadnice taśmy

Sprawdzić opory ruchu i zużycie łożysk kulkowych oraz ruchomego zewnętrznego pierścienia łożyska.


Przy uszkodzeniu łożysk konieczna jest ich wymiana. Uniknąć można wtedy uszkodzeń taśmy.

3.5
Ustawianie prowadnic taśmy

Ruchome pierścienie muszą obracać się swobodnie, bez zabierania taśmy piły.


W celu regulacji poluzować śrubę inbusową ( poz.3 ) rozstawić lub dosunąć pierścienie ruchome oraz łożyska kulkowe i dokręcić śrubę.


Prowadnica taśmy



3.6
Regulacja biegu taśmy

Bieg taśmy powinien być tak wyregulowany, aby między kołnierzem oporowym rolki prowadzącej a krawędzią nieroboczą taśmy występował luz ok. 0,5 mm. Regulacja polega na poluzowaniu śruby poz.14 i wkręceniu lub odkręceniu gwintowanych sztyftów ( poz.13 ). Podczas regulacji należy sprawdzić bieg taśmy kręcąc ręcznie zgodnie ze strzałkami kierunku obrotu.

4
Bezpieczeństwo pracy

Pilarka taśmowa została wykonana z wykorzystaniem najnowszych osiągnięć techniki, a więc jest bezpieczna w eksploatacji. Maszyna może jednak powodować zagrożenie, gdy obsługiwana jest przez niewyszkolony personel lub zostanie zastosowana do celów niezgodnych z przeznaczeniem. Przy pilarce taśmowej występuje bardzo duże niebezpieczeństwo okaleczeń przy niewłaściwym użytkowaniu.

4.1
Maszyna może być użytkowana tylko przez wyszkolonych i upoważnionych pracowników obsługi.

4.2
Podczas wszelkich prac związanych z ustawianiem, przestawianiem lub konserwacją należy przestrzegać wskazań podanych w niniejszej instrukcji eksploatacji ( wyłącznik główny pilarki w położeniu "AUS" - Wyłączony ).

4.3
Przy zakładaniu i zdejmowaniu piły taśmowej pilarki należy zawsze mieć założone rękawice.

4.4
Przy regulacji prowadnic taśmy założyć rękawice a wyłącznik główny ustawić w położenie "AUS" ( "WYŁ" ).

4.5
Przed uruchomieniem maszyny zamontować wszystkie osłony.

4.6
Prowadnice taśmy przystawiać jak najbliżej do ciętego materiału.

4.7
Nie dotykać piły taśmowej pilarki.

4.8
Przy regulacjach koniecznie odłączyć maszynę od zasilania.

4.9
Utrzymywać czystość i porządek wokół stanowiska pracy.

4.10
Osoby postronne trzymać z dala od maszyny.

4.11
Nosić odpowiednią odzież ochronną.

4.12
Elementy do piłowania mocno zamocowywać. Sprawdzać dobre umocowanie rur i kształtek.

4.13
Przed oddaleniem się od maszyny wyłączyć wyłącznik główny.

5
Poszukiwanie usterek


Przed rozpoczęciem poszukiwań przyczyn jakichkolwiek usterek w działaniu należy wykonać następujące czynności wstępne:


a) Sprawdzić prawidłowość napięcia na wszystkich trzech fazach zasilania,


b) Przycisk "Not-Aus" ( Awaria-Wyłączony ) nie powinien być wciśnięty,


c) Sprawdzić bezpieczniki w szafce sterowniczej.

5.1
Brak ciśnienia oleju
- Pompa hydrauliczna nie pracuje

- za mało oleju

- zawór nie włącza się przy niskim ciśnieniu


- konieczne sprawdzenie przez elektryka

- uzupełnić olej

- sprawdzić lub wymienić magnes

5.2
Jarzmo piły taśmowej nie podnosi się
- brak ciśnienia oleju

- zbyt niskie ciśnienie oleju

- usterka cylindra podnoszącego


- zawór uszczelnić lub wymienić

- wyregulować ciśnienie oleju

- uszczelnić lub wymienić cylinder

5.3
Jarzmo piły taśmowej wraca w położenie spoczynkowe
- zawór sterujący opuszczaniem jest nieszczelny

- cylinder podnoszący uszkodzony


- zawór uszczelnić lub wymienić

- wymienić cylinder

5.4
Przedwczesne urywanie się taśmy piły
- zbyt ciasno ustawione rolki prowadzące

- taśma ociera się swoją stroną nieroboczą o kołnierz oporowy rolki prowadzącej


- wyregulować rolki prowadzące (patrz punkt 3.5)

- wyregulować bieg taśmy (patrz punkt 3.6)

5.5
Płaszczyzna cięcia nieprostopadła
- prowadnice taśmy zbyt oddalone od siebie

- rolki prowadzące zbyt rozstawione

- tępa taśma

- niewłaściwa gęstość zębów dla danego materiału

- taśma niedostatecznie napięta
- prowadnice zbliżyć maksymalnie do ciętej rury

- wyregulować rolki prowadzące (patrz punkt 3.5)

- wymienić taśmę

- założyć właściwa taśmę

- sprawdzić napinanie taśmy



5.6
Wydajność piły zbyt mała
- stępiona taśma piły

- niewłaściwa gęstość zębów dla danego materiału

- posuw zbyt mały
- zmienić taśmę na nową

- założyć właściwą taśmę

- zmienić posuw na większy



5.7
Po przepiłowaniu materiału posuw oraz silnik nie wyłącza się
- wyłącznik krańcowy przestawiony


- ustawić wyłącznik krańcowy (poz.15)

Poz.
Ilość
Nazwa



1
1
Podstawa

2
1
Jarzmo piły taśmowej

3
10
Nóżka maszyny

4
1
Złącze tarczowe ślizgowo-kulkowe

5
1
Belka pozioma złącza tarczowego

6
1
Przednia kolumna prowadnicy

7
1
Listwa prowadnicy

8
4
Rolka prowadnicy

9
4
Zagarniak

10
1
Tylna kolumna prowadnicy

11
1
Szyna nośna

12
2
Suwak prowadzący

13
1
Agregat hydrauliczny

14
1
Cylinder hydrauliczny  40 skok 700

15
1
Posadowienie cylindra hydraulicznego

16
1
Silnik napędowy pilarki : 1,5 kW, 380 V, 50 Hz

17
1
Tulejka ułożyskowania

18
1
Piasta

19
2
Łożysko rolkowo-stożkowe

20
1
Nakrętka wałka, M 45 X 1,5

21
1
Osłona zabezpieczająca blaszana

22
3
Rolka

23
1
Kompletna część górna

24
1
Trzymacz 3. rolki - komplet

25
1
Taśma piły
5770 X 20 X 0,8 mm  3 ZpZ

26
1
Drążek prowadzący - tył

27
2
Prowadnica taśmy

28
1
Osłona taśmy - przód

29
1
Osłona taśmy - tył

30
1
Osłona blaszana - góra

31
1
Osłona blaszana - przód

32
1
Osłona blaszana - tył

33
10
Pokrętło gwiaździste M 8

34
3
Uchwyt

35
1
Manetka blokująca M 12 X 40

36
1
Trzymacz wyłącznika krańcowego -góra

37
2
Wyłącznik krańcowy

38
1
Manetka blokująca M 8 X 20

39
1
Szafa rozdzielcza z przyłączem zasilającym

40
1
Pulpit sterowniczy

Poz.
Ilość
Nazwa



41
1
Konsola pulpitu sterowniczego

42
1
Oprzyrządowanie do rur - wyciągalne

43
2
Manetka blokująca M 10 X 20

44
1
Trzymacz rurki prowadnicy

45
1
Rurka prowadnicy

46
1
Ogranicznik długości

47
1
Manetka blokująca M 10 X 40

48
2
Pas ściągający

49
1
Tabliczka znamionowa













Wyposażenie dodatkowe - urządzenie napinające







50
2
Ramię dociskowe

51
2
Kozioł posadowienia

52
2
Cylinder hydrauliczny  40 skok 150

53
2
Kozioł posadowienia cylindra hydraulicznego













Wyposażenie dodatkowe - prowadnica na rolkach







54
1
Rama prowadnicy na rolkach

55
1
Wałek mimośrodowy

56
1
Wałek mimośrodowy z taśmą

57
4
Łożysko stojakowe

58
1
Uchwyt kulowy

59
8
Rolka nośna transportowa





Poz.
Ilość
Nazwa


Nr kat.






1
1
Ramka suportu
L8.2586

2
1
Suwak napinający
L8.2587

3
1
Rolka biegu taśmy
L8.1820

4
1
Element przegubowy ( zawiasa )
L8.2588

5
1
Wałek rolki biegowej
L8.2589

6
1
Bolec zawiasy
L8.2590

7
1
Pokrywa drążka prowadnicy
L8.2591

8
1
Łożysko oporowe
L8.2592

9
1
Wrzeciono
L8.2593

10
3
Śruba 6-kątna rurkowa
L8.2594

11
1
Listwa wyrównawcza
L8.2595

12
1
Pierścień mocujący
L8.2596

13
1
Przekładka dystansowa
L8.2597

14
1
Tulejka przekładkowa
L8.2598

15
1
Nakrętka na wałek
L8.2599

16
2
Łożysko kulkowe ( zwykłe )
L8.2600

17
1
Łożysko igiełkowe
L8.2601

18
1
Przeciwpodkładka
L8.2602

19
1
Uchwyt gwiazdowy
L8.2603

20
1
Pierścień nastawczy
L8.2604

21
1
Pokrętło
L8.2605

22
1
Pierścień zabezpieczający
L8.2606

23
3
Podkładka sprężysta
L8.2207

24
2
Przetyczka cylindryczna ( rurka )
L8.2607

25
1
Sztyft ustalający spiralny
L8.2608

26
4
Sprężyna miseczkowa
L8.2609

27
1
Nakrętka 6-kątna
L8.2565

28
1
Śruba z łbem 6-kątnym
L8.2610

29
4
Śruba z łbem cylindrycznym
L8.1530

30
2
Śruba z łbem cylindrycznym
L8.1104

31
1
Sztyft gwintowany z czopem
L8.2611

32
3
Śruba z łbem 6-kątnym
L8.2612

33
3
Sztyft gwintowany
L8.2613

34
2
Sztyft gwintowany
L8.2614

35
1
Podkładka zabezpieczająca
L8.2615











Poz.
Ilość
Nazwa


Nr kat.

1
1
Rolka biegowa
L8.1820

2
1
Element zawiasowy
L8.2588

3
1
Wałek rolki biegowej
L8.2589

4
1
Bolec elementu zawiasowego
L8.2590

5
3
Śruba rurkowa z łbem sześciokątnym
L8.2594

6
1
Tulejka przekładkowa ( miedzy łożyskami )
L8.3598

7
1
Płytka trzymacza
L8.2820

8
1
Nakrętka na wałek
L8.2599

9
2
Łożysko kulkowe ( zwykłe )
L8.2600

10
1
Śruba z łbem sześciokątnym
L8.2610

11
1
Nakrętka 6-kątna
L8.2565

12
1
Pierścień zabezpieczający
L8.2606

13
1
Sztyft gwintowany
L8.2821

14
1
Sztyft gwintowany z czopem
L8.2611

15
2
Śruba z łbem cylindrycznym
L8.1104

16
1
Podkładka zabezpieczająca
L8.2615











Poz.
Ilość
Nazwa


Nr kat.






1
1
Płyta podstawy
L8.2626

2
2
Płytka regulacyjna
L8.2627

3
1
Bolec
L8.2628

4
1
Bolec
L8.2629

5
1
Pierścień biegowy
L8.3630

6
1
Krążek
L8.2631

7
1
Krążek
L8.2632

8
1
Łożysko kulkowe
L8.2633

9
2
Łożysko zwykłe rowkowane
L8.2634

10
1
Pierścień zabezpieczający
L8.2635

11
2
Sztyft cylindryczny
L8.2536

12
2
Podkładka
L8.2568

13
2
Śruba z łbem cylindrycznym
L8.0224

14
2
Śruba z łbem stożkowym
L8.0827
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