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INSTRUKCJA OBSŁUGI

Piły taśmowej

BS 630 PLUS

Dystrybucja:




Serwis i części zamienne:

ROTHENBERGER



ROTHENBERGER WERKZEUGE

Werkzeuge AG




Produktion GmbH

Industriestr. 7




Lilienthalstr. 71-87

65779 Kelkheim/Ts. 



37235 Hessisch Lichtenau

Telefon  06195/800-1



Telefon 05602/9394-0

Faks
   06195/74422



Faks     05602/939436

29.04.1998

Oświadczenie o zgodności z normami UE

My, ROTHENBERGER Werkzeuge AG

       Industriestr. 7

       D-65779 Kelkheim/Taunus

oświadczamy na własną odpowiedzialność, że poniższy produkt:

Oznaczenie produktu: piła taśmowa do rur z tworzyw sztucznych

                                    BS 355 M / BS 355 plus / BS 630 M / BS 630 plus

Opis produktu: elektryczna piła do cięcia rur z tworzyw sztucznych, kształtek i profili

zgodny jest z przytoczonymi poniżej Wytycznymi:

Wytyczne UE dla urządzeń maszynowych   89/392/EWG

Wytyczne UE dla instalacji niskiego napięcia  73/23/EWG

Wytyczne UE EMV 89/336/EWG



Zastosowano nast. normy zharmonizowane (z podaniem źródła):

EN 292-1, EN 292-2, EN 60204-1 (6/93),

DIN EN 55081-2 (3/94), DIN EN 50082-2 (2/96)

EN 294, EN 349, EN 418



Do nadzoru nad zastosowaniem zharmonizowanych norm w konkretnych przypadkach oraz do poświadczenia ustawowej dokumentacji i zbadania zgodności konstrukcji z wymogami UE włączono:

TÜH Technische Überwachung Hessen GmbH

Knossstrasse 36

D-34121 Kassel

TÜV Produkt Service GmbH

Mergenthalerallee 27

D-65760 Eschborn  

Rothenberger Werkzeuge AG

Podpis producenta:

Gerhard Goldbach          04.06.98

Drogi Kliencie !

Zdecydowałeś się postawić na jakość.

Aby  utrzymać tę jakość jak też zapewnić prawidłowe funkcjonowanie piły taśmowej, przed uruchomieniem urządzenia należy zapoznać się dokładnie z poniższą instrukcją obsługi.

Instrukcja winna być przechowywana zawsze w pobliżu piły oraz przekazywana wraz z nią w przypadku sprzedaży lub zmiany miejsca pracy piły.
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1. Opis urządzenia

BS 630 PLUS jest lekką piłą taśmową, stosowaną w praktyce warsztatowej do cięcia rur z tworzyw sztucznych, kształtek i profili z PE, PP, PFWinyl, PCV i podobnych materiałów o średnicach do 630 mm i grubości ścian maksymalni 60 mm.

Rury mogą być przycinane pod kątem prostym lub ze skosem 0-450 (poprzez przechylenie pałąka).

Pałąk piły podnoszony jest hydraulicznie i może być przy pomocy zaworu dławiącego opuszczany z bezstopniowo regulowaną prędkością. Po przecięciu obrabianego materiału następuje automatyczne wyłączenie zarówno posuwu jak i napędu taśmy.

Piła taśmowa BS 630 PLUS nie jest przystosowana do:

- cięcia materiałów metalicznych

- stosowania w otoczeniu zagrożonym pożarem lub wybuchem.

Piła taśmowa może być obsługiwana jedynie przez uprawnione do tego i odpowiednio przeszkolone osoby.

1.1 Dane techniczne

Przyłącze elektryczne:


400 V 50 Hz 3P+N, 16 A

Silnik piły:




1,50 kW  358 obr./min.

Napęd hydrauliczny:



0,55 kW   1500 obr./min.

Prędkość taśmy: 



460 m/min.

Wymiary urządzenia:


2500 x 2660 x 1960 mm

Wysokość stołu:



650 mm

Ciężar:




800 kg

Poziom hałasu:



84 dB (A) / na biegu jałowym

Wymiary taśmy:



5770 x 20 x 0,8 mm

Piła taśmowa BS 630 PLUS

ryc.

1. Agregat hydrauliczny

2. Pokrętło ręczne do napinania taśmy

3. Prowadnica taśmy

4. Zderzak wzdłużny

5. Urządzenie do mocowania rur

6. Pulpit sterowniczy

7. Gwiazdowe pokrętło do zwalniania lub regulacji prowadnicy taśmy

8. Wtyczka CEE

9. Włącznik główny

10. Obrotnica kulowa

11. Dźwignia blokująca do cięć skośnych

12. Prowadnica liniowa

13. Wyłącznik krańcowy „Pałąk w górze”

14. Dźwignia blokująca górnego, przestawnego wyłącznika krańcowego

15.  Wyłącznik krańcowy „Pałąk w dole”

Pulpit sterowniczy BS 630 PLUS

ryc.

21. Napęd piły „włączony”

22. Napęd piły „wyłączony”

23. Wyłącznik awaryjny

24. Podnoszenie pałąka

25. Pałąk „stop”

26. Opuszczanie pałąka

27. Zawór dławiący opuszczania

28. Kontrolka pracy

2. Ustawienie urządzenia

Podczas transportowania piły pałąk należy przesunąć w dolną pozycję krańcową, przechylić na skos 450 i ustawić przy pomocy dźwigni blokującej poz. 11.

Wprowadzić podnośnik pod podstawę (punkt ciężkości znajduje się w rejonie punktu obrotu pałąka) i przetransportować piłę na właściwe miejsce.

Uwaga: Podczas przenoszenia żurawiem przywiesia mocować jedynie do podstawy; nie wolno podnosić maszyny za pałąk lub ramię obrotowe.

Maszynę ustawić zgodnie z dokumentacją.

ryc.          Stanowisko operatora

Stopy maszyny zamontować do uchwytów zgodnie ze szkicem.

Maszynę ustawić na podłodze hali i wypoziomować poprzez

pokręcanie nakrętkami regulacyjnymi.

UWAGA

Wszystkie stopy muszą się całkowicie wpierać o podłoże.

Po ustawieniu stóp należy je zablokować górnymi nakrętkami.

Podczas regulacji pałąka zdjąć pas napinający.

Wszystkie części o gładkiej powierzchni metalu są zakonserwowane i przed pierwszym użyciem winny zostać oczyszczone i lekko naoliwione.

3. Instrukcja obsługi BS 630 PLUS

3.1 Uruchomienie

Podłączyć do sieci elektrycznej (3P+N, 400 V 50 Hz, 16 A)

UWAGA: Przewód zerowy musi być podłączony!

Stosować się do zasad wg rozdziału 5 „Zasady bezpieczeństwa”.

Włączyć włącznik główny, poz. 9, na tylnej ściance szafy sterowniczej.

Sprawdzić kierunek obrotów! (Fabrycznie zaciski maszyny ustawiono na prawe obroty).

Poprzez przyciskanie klawisza 21 „Piła włączona” sprawdzić kierunek obrotów silnika piły (musi on kręcić się w kierunku strzałki). W razie niezgodności kierunku obrotów, należy elektrykowi zlecić sprawdzenie źródła zasilania i dokonanie ew. korekt.

UWAGA: W razie wystąpienia niewłaściwego kierunku obrotów nie wolno użytkować 

     maszyny, gdyż prowadzi to do uszkodzenia agregatu hydraulicznego.

3.2 Nakładanie i napinanie taśmy tnącej

3.2.1 Zdemontować pokrywy pałąka.

3.2.2 Naciskając przyciski 24 unieść nieco pałąk.

UWAGA: Przed zaprowadzeniem taśmy należy zawsze nałożyć rękawice ochronne!

3.2.3 Taśmę nałożyć na rolki zgodnie z zamieszczonym na następnej stronie rysunkiem 3.2.6, przy czym zęby muszą być skierowane do tyłu (zaprowadzanie materiału). Następnie pokrętłem poz. 2 lekko napiąć taśmę i kręcąc zaprowadzić od dołu w obie prowadnice poz. 3.

Taśmę napiąć pokrętłem poz. 2 (ok. 300 N/mm).

UWAGA: Napięcie taśmy można skontrolować każdym ogólnie dostępnym w handlu przyrządem pomiarowym.

3.2.4 Założyć pokrywy.

3.2.5 Sprawdzić bieg taśmy poprzez uruchomienie przycisku 21 „Piła włączona”.

Taśma powinna poruszać się dokładnie w prowadnicach, pomiędzy płaszczyzną rolki a tylną płaszczyzną taśmy powinno być ok. 0,5 mm luzu.

W przypadku nieprawidłowości biegu taśmy należy doregulować prowadnice zgodnie z instrukcją konserwacji pkt. 4.4 i 4.5.

3.2.6 Nakładanie i napinanie taśmy tnącej

ryc.

2. Pokrętło napinające taśmy

3. Prowadnica taśmy

7. Gwiazdowe pokrętło do zwalniania i regulacji prowadnicy

3.3 Cięcie rur

3.3.1 Przyciskiem 24 podnieść pałąk. Uniesie się on automatycznie do góry i zatrzyma na wysokości ustawionej pozycji wyłącznika krańcowego (lub po wcześniejszym naciśnięciu przycisku „0”, poz. 25).

UWAGA: Przed podniesieniem pałąka należy dokonać ustawienia górnego wyłącznika krańcowego, poz. 13, na daną średnicę rury plus ok. 30 mm.

3.3.2 Otworzyć głowicę mocującą na rurę, położyć ją na podajnik rolkowy i wypośrodkować. 

Jeśli przycinamy kilka jednakowych odcinków rur, wymaganą długość należy ustawić na zderzaku wzdłużnym  poz. 4.  Daje się on regulować w zakresie 70 do 1100 mm. W razie konieczności obróbki dłuższych odcinków rur, zderzak należy odchylić do tyłu.

Rurę umocować pokrętłem w uchwycie.

UWAGA: Prowadnica poz. 3 powinna znajdować się możliwe blisko obrabianego elementu.

W celu zmiany ustawienia należy zwolnić pokrętło gwiazdkowe poz. 7, jak podano na rysunku 3.2.6, przesunąć prowadnicę i ponownie wszystko skręcić.

3.3.3 Przyciskiem 22 włączyć napęd piły i opuścić pałąk, uruchamiając przycisk 26.

Ustawić prędkość posuwu przy pomocy dławika poz. 27.

Po przecięciu rury posuw i napęd wyłączają się samoczynnie.

3.3.4 Otworzyć głowicę mocującą  i wyjąć obrabiany element.

3.4 Cięcie skośne 0-450
3.4.1 Zwolnić dźwignię blokującą poz. 11 na obrotnicy, przechylić pałąk o wymagany kąt i ponownie umocować.

3.4.2 Odpowiednio ustawić przednią prowadnicę taśmy, jak opisano w pkt. 2.4.2.

Generalnie postępować, jak przy cięciach prostych.

3.5 Wyłączanie

3.5.1 Pałąk opuścić do dolnego skrajnego położenia.

3.5.2 Wyłączyć włącznik główny poz. 9.

3.5.3 Jeśli urządzenie ma pozostać przez dłuższy czas nieczynne, wyłączyć wtyczkę.

4. Zasady konserwacji


Prosimy o przestrzeganie zasad bezpieczeństwa wg rozdz. 5.

4.1 Olej hydrauliczny

Poziom oleju należy sprawdzać dość często, jednak przynajmniej raz w miesiącu. Wymaga to wykręcenia zatyczki ze zbiornika agregatu hydraulicznego. Poziom powinien leżeć ok. 10-20 mm poniżej górnej krawędzi zbiornika. W razie potrzeby olej należy uzupełnić. 

Pierwsza wymiana oleju po ok. 50 godzinach pracy, następne co pół roku.

Stosować należy wyłącznie olej hydrauliczny HLP 22.

Zużyty olej usuwać należy zgodnie z międzynarodowymi przepisami o gospodarce odpadami i materiałami niebezpiecznymi.

4.2 Prowadnica liniowa poz. 11

Raz w miesiącu przesmarować tłuszczem mydlanym na bazie oleju mineralnego z dodatkiem litu (KP2K wg DIN 51825).

4.3 Prowadnice taśmy

Kontrolować zużycie i ew. tarcie rolek łożysk kulkowych.

W razie uszkodzenia łożysk należy je natychmiast wymienić, gdyż grozi to uszkodzeniem taśmy.

4.4 Regulacja prowadnic

Rolki muszą się swobodnie i pojedynczo obracać bez przesuwania taśmy tnącej.

W celu dokonania regulacji zwolnić śrubę inbusową poz. 12, rozsunąć lub zsunąć rolki i łożyska kulkowe, ponownie dokręcić śrubę inbusową.

4.5 Regulacja biegu taśmy

Bieg taśmy należy uregulować przy pomocy zwalniania śrub inbusowych poz. 14 oraz wkręcani lub wykręcanie gwintowanych trzpieni poz. 13 w taki sposób, by pomiędzy taśma a rolką prowadzącą pozostawało ok. 0,5 mm luzu. Po regulacji należy skontrolować bieg taśmy poprzez przekręcanie jej ręką w kierunku strzałki.

Prowadnica taśmy 

4.6 Po ok. 10 godzinach eksploatacji sprawdzić dokręcenie śrub
Dociągnąć śruby na przegubie kulowym, kolumnach prowadzących i prowadnicach taśmy oraz złączki układu hydraulicznego.

4.7. Czyszczenie

Odciągnąć lub wymieść wióry.

UWAGA: nie wydmuchiwać sprężonym powietrzem!

Co 10 godzin pracy oczyścić pałąk z wiórów.

W tym celu zdemontować pokrywy, wymieść wióry i ponownie zamontować pokrywy.

5. Bezpieczeństwo pracy

Piłę taśmową skonstruowano zgodnie z najnowszym stanem techniki i jest ona bezpieczna w eksploatacji, jednak może stanowić zagrożenie dla ludzi, jeśli użytkowana będzie przez niewyszkolony personel lub niezgodnie z przeznaczeniem. 

Piła taśmowa stwarza szczególnie wiele zagrożeń zranieniem w przypadku  jej nieprawidłowej obsługi.

UWAGA: W obrębie piły bieg taśmy jest swobodny. Podczas ruchu taśmy nie wolno więc sięgać do tej strefy.

5.1 Piłę taśmową mogą obsługiwać jedynie uprawnione do tego i odpowiednio przeszkolone osoby.

5.2 Podczas wszelkich prac związanych z ustawianiem, eksploatacją, przestawianiem lub konserwacją urządzenia należy przestrzegać zaleceń instrukcji obsługi (włącznik główny ustawić na pozycję „Wyłączone”).

5.3 Podczas zakładania i zdejmowania taśmy należy zawsze nosić rękawice ochronne.

5.4 Podczas ustawiania prowadnic włącznik główny musi znajdować się w pozycji „Wyłączone” i konieczne jest noszenie rękawic ochronnych.

5.5 Przed włączeniem urządzenia należy założyć wszystkie pokrywy.

5.6 Prowadnicę taśmy należy z przodu dosunąć możliwie blisko obrabianego elementu.

5.7 Nie wolno dotykać taśmy tnącej.

5.8 Podczas prac regulacyjnych maszyna musi być bezwzględnie wyłączona.

5.9 Należy dbać o porządek na stanowisku roboczym.

5.10 Gości w warsztacie nie należy dopuszczać w pobliże maszyny. 

5.12 Stanowisko pracy winno być dostatecznie oświetlone (zgodnie z wytycznymi bhp 7/4).

5.13 Obrabiany element winien być stabilnie zamocowany. Należy sprawdzić zamocowanie rur i kształtek.

5.14 Należy używać okularów i słuchawek ochronnych.

5.15 Przed odejściem od maszyny należy wyłączyć włącznik główny.

6.  Ustalanie usterek

Przed rozpoczęciem poszukiwania przyczyn zakłóceń w pracy piły należy skontrolować:

a) okablowanie wszystkich trzech faz pod kątem napięcia,

b) przycisk awaryjnego wyłączania 9czy nie jest wciśnięty),

c) bezpieczniki w szafie sterowniczej.

6.1
Pałąk nie podnosi się
- Napęd hydrauliczny nie pracuje
- zlecić kontrolę elektrykowi



- zbyt mało oleju hydraulicznego
- uzupełnić olej



- nie włącza się zawór 4/3drożny
- sprawdzić lub wymienić elektromagnes



- zbyt małe ciśnienie oleju
- ustawić ciśnienie oleju na ok. 50 bar



- awaria pompy hydraulicznej
- wymienić pompę



- awaria siłownika
- uszczelnić lub wymienić siłownik






6.2
W pozycji spoczynkowej pałąk opada
- nieszczelność zaworu 2/2drożnego
- wymienić zawór



- awaria siłownika
- uszczelnić lub wymienić siłownik






6.3
Przedwczesne pękanie taśmy tnącej
- zbyt ciasno ustawione rolki prowadzące 
- ustawić rolki (vide 3.4)



- tylna krawędź taśmy zahacza o rolki prowadzące
- uregulować bieg taśmy (vide 3.5)






6.4
Cięcia nie trzymają kąta
- prowadnica taśmy zbyt daleko od obrabianego elementu
- prowadnicę ustawić jak najbliżej rury



- zbyt rzadko rozstawione rolki prowadzące taśmy
- ustawić prowadzenie taśmy (vide 3.4)



- stępienie taśmy tnącej
- założyć nową taśmę



- niewłaściwy rozstaw zębów
- stosować właściwe taśmy



- zbyt małe napięcie taśmy
- sprawdzić napięcie taśmy



- pałąk nie ustawia się na 0
- przechylić pałąk w położenie krańcowe






6.5
Zbyt mała wydajność cięcia
- stępiona taśma tnąca
- założyć nową taśmę



- niewłaściwy rozstaw zębów
- stosować właściwe taśmy



- zbyt mały posuw
- zwiększyć posuw dławika






6.6
Po przecięciu silnik i posuw nie wyłączają się
- przestawiony wyłącznik krańcowy
- ustawić wyłącznik krańcowy poz. 15

Ryc.

\

Piła taśmowa BS 630 PLUS

Wa-Nr. 5.5606

Nin. rysunek jest poufna informacją firmy ROTHENBERGER

Bez uprzedniej zgody nie wolno go powielać lub kopiować bądź

udostępniać osobom trzecim. Nie przestrzeganie powyższego

stwarza podstawę do roszczeń odszkodowawczych i odpowiedzialności

karnej w przypadku działania z rozmysłem.

Lista części zamiennych do piły taśmowej BS 630 PLUS

Poz.
Nazwa
Nr Wa
Ilość

1.
Podstawa

1

2.
Pałąk piły
L8.2836
1

3.
Ramię wychylne
L8.
1

4.
Kolumna prowadząca przednia
L8.2838
1

5.
Kolumna prowadząca tylna
L8.2864
1

6.
Szyna prowadnicy
L8.2840
1

7.
Wałek rolki wsporczej
L8.2723
1

8.
Kozioł łożyska siłownika

1

9.
Urządzenie mocujące do rur

1

10
Tylna osłona taśmy

1

11.
Przednia osłona taśmy
L8.2844
1

12.
Pokrywa podstawy

1

13.
Wałek prowadzący zderzaka wzdłużnego

1

14
Pręt prowadnicy przedni
L8.2845
1

15.
Bolce do siłownika

1

16.
Płyta wyrównawcza prowadzenia taśmy
L8.2523
2

17.
Uchwyt dolny wyłącznika krańcowego

1

18.
Przestawny uchwyt górny wyłącznika krańcowego
L8.2848
1

19.
Stopa
L8.2518
10

20
Piasta wałka napędowego
L8.2769
1

21.
Tuleja łożyska
L8.2520
1

22.
Skala do cięć skośnych

1

23. 
Sześciokątna śruba 
L8.2594
4

24
Podstawa pręta prowadzącego

1

25.
Zderzak wzdłużny

1

26.
Tylny pręt prowadzący

1

27.
Łącznik prętów prowadzących

1

28




29.
Głowica mocująca do materiału
L8.2519
1

30.
Uchwyt 3-ciej rolki
L8.2780
1

31.
Prowadnica taśmy
L8.2522
2

32.
Rolka napędzająca
L8.1819
1

33.




34.
Pokrywa
L8.2728
2

35




36
Pokrywa przednia
L8.2783
1

37
Pokrywa górna
L8.2784
1

38.
Pokrywa tylna
L8.2785
1

39.
Tabliczka firmowa
L8.2881
1

40.
Uchwyt prowadnicy taśmy
L8.2509
2

Lista części zamiennych do piły taśmowej BS 630 PLUS

Poz.
Nazwa
Nr Wa
Ilość

41.
Tabliczka znamionowa
L8.1526
1

42.
Taśma tnąca
L8.2806
1

43.
Płyta dociskowa sita

1

44.
Złączka kulowa
L8.2802
1

45.
Szafa sterownicza

1

46.
Prowadnica liniowa
L8.2863
1

47.
Rolka nośna

9

48
Rolka wsporcza
L8.2734
4

49.
Napęd przekładniowy
L8.2788
1

50
Agregat hydrauliczny

1

51.
Siłownik hydrauliczny
L8.2859
1

52.
Wąż DN8 2000 lg

1

53.
Wąż DN8 850 lg

1

54.
Przewód agregat/dławik

1

55.
Przewód dławik/siłownik

1

56.
Wentyl zwrotny dławika

1

57.
Króciec  redukcyjny

1

58.
Zabezpieczenie przed pękaniem węża
L8.2732
1

59.
Prosta złączka skrętna
L8.0782
2

60.
Złączka skrętna przegubowa

2

61.
Przewód rurowy

1

62.
Złączka grodziowa
L8.2798
4

63.
Nakrętka
L8.2532
1

64.
Podkładka zabezpieczająca
L8.2533
1

65.
Pasek z gąbki
L8.2542
8m

66.
Przymiar stalowy 0-1000 mm
L8.2735
1

67.
Przymiar stalowy 0-1500 mm

1

68.
Łożysko kulkowe 
L8.2531
2

69.
Łożysko kulkowe osi
L8.2530
1

70.
Włącznik pozycyjny

1

71.
Włącznik pozycyjny

1

72.
Uchwyt pałąka
L8.0833
3

73.
Nakrętka dociskowa z przetyczką

1

74.
Zatyczka rur 100x100
L8.2856
2

75.
Zatyczka rur 40x40
L8.2545
1

76.
Przestawna dźwignia mocująca
L8.2855
1

77.
Manometr
H9.7505
1

78.
Złączka skręcana manometru

1

79.
Złączka nasadkowa
L8.2187
1

80.
Przewód rurowy

1

Ryc.

Urządzenie mocujące do rur

piły taśmowej BS 630

Nin. rysunek jest poufna informacją firmy ROTHENBERGER

Bez uprzedniej zgody nie wolno go powielać lub kopiować bądź

udostępniać osobom trzecim. Nie przestrzeganie powyższego

stwarza podstawę do roszczeń odszkodowawczych i odpowiedzialności

karnej w przypadku działania z rozmysłem.

Lista części zamiennych do głowicy mocującej do rur dla piły BS 630

Poz.
Nazwa
Nr Wa
Ilość

1.
Wałek pociągowy

1

2.
Tylna listwa głowicy

1

3.
Pręt prowadzący

2

4.
Szczęka mocująca

1

5.
Przednia listwa głowicy

1

6.
Nakrętka trapezowa

1

7.
Kombinowane łożysko igłowe
H8.6549
2

8.
Łożysko kulkowe
H8.8606
1

9.
Ręczna korba zmiany kierunku

1

10. 
Łożysko ślizgowe
L8.0046
4

11.
Pierścień regulacyjny A14 DIN 705

2

12.
Pierścień sprężynujący A8 DIN 127
L8.0727
4

13. 
Sześciokątna śruba M8x20 DIN 933
L8.2054
4

14.
Pręt napinający (spiralny) 5x25 DIN 7343

2

15.
Śruba bez łba M8x10 DIN 916
H9.8855
1

Ryc.

Głowica mocująca materiał

dla BS 315 i BS 630

Lista części zamiennych do głowicy mocującej dla piły BSM 315/630

Poz.
Ilość
Nazwa
Nr produktu

1.
1
Rama suportu
L8.2586

2.
1
Sanie głowicy mocującej
L8.2587

3.
1
Rolka toczna
L8.1820

4.
1
Zawiasa
L8.2588

5.
1
Wałek rolki tocznej
L8.2589

6.
1
Bolec  zawiasy
L8.2590

7.
1
Pokrywa pręta prowadzącego
L8.2591

8.
1
Podtrzymka
L8.2592

9.
1
Wrzeciono
L8.2593

10.
3
Śruba sześciokątna
L8.2594

11.
1
Listwa korekcyjna
L8.2595

12.
1
Pierścień mocujący
L8.2596

13.
1
Przekładka dystansowa
L8.2597

14.
1
Tuleja dystansowa
L8.2598

15.
1
Nakrętka
L8.2599

16.
2 
Łożysko kulkowe
L8.2600

17.
1 
Kombinowane łożysko igłowe
L8.2601

18.
1
Podkładka
L8.2602

19.
1 
Pokrętło gwiazdowe
L8.2603

20.
1
Pierścień regulacyjny
L8.2604

21.
1
Pokrętło
L8.2605

22.
1
Pierścień zabezpieczający
L8.2606

23.
3
Podkładka pierścieniowa sprężysta
L8.2207

24.
2
Pręt cylindryczny
L8.2607

25.
1
Pręt napinający spiralny
L8.2608

26.
4
Sprężyna krążkowa
L8.2609

27.
1
Nakrętka sześciokątna
L8.2565

28.
1
Śruba sześciokątna
L8.2610

29.
4
Śruba cylindryczna
L8.1530

30.
2
Śruba cylindryczna
L8.1104

31.
1
Śruba bez łba z czopem
L8.2611

32.
3
Śruba sześciokątna
L8.2612

33.
3
Śruba bez łba
L8.2613

34.
2
Śruba bez łba
L8.2614

35.
1
Podkładka zabezpieczająca
L8.2615

Ryc.

Mocowanie 3-ciej rolki

BS 315 i BS 630

Nr produktu L.8.2780

Mocowanie 3-ciej rolki

Poz.
Ilość
Nazwa
Nr produktu

1.
1
Rolka toczna
L8.1820

2.
1
Zawiasa
L8.2588

3.
1
Oś rolki
L8.2589

4.
1
Bolec zawiasy
L8.2590

5.
3
Śruba sześciokątna
L8.2594

6.
1
Tuleja dystansowa
L8.3598

7.
1
Pyta mocująca
L8.2820

8.
1
Nakrętka osi
L8.2599

9.
2
Łożysko kulkowe
L8.2600

10.
1 
Śruba sześciokątna
L8.2610

11.
1
Nakrętka sześciokątna
L8.2565

12.
1
Podkładka zabezpieczająca
L8.2606

13.
1
Śruba bez łba
L8.2821

14.
1
Śruba bez łba z czopem
L8.2611

15.
2
Śruba cylindryczna
L8.1104

16.
1
Podkładka zabezpieczająca
L8.2615

Ryc.

Prowadzenie taśmy piły BS 315 i BS 630

Nr produktu L.8.2522

rys. 272.01.10-00b

UWAGA

także przy wyłączonym włączniku

głównym niektóre zespoły są pod napięciem!




Obudowa  drzwi

Okablowanie








wszystkie przewody 1.5 mm2 w szafie ster.

Lista części zamiennych do prowadnicy taśmy dla piły BSM 315/630

Poz.
Ilość
Nazwa
Nr produktu

1.
1
Płyta podstawy
L8.2626

2.
2
Listwa regulacyjna
L8.2627

3.
1
Sztyft
L8.2628

4.
1
Sztyft
L8.2629

5.
1
Pierścień toczny
L8.2630

6.
1
Podkładka
L8.2631

7. 
1 
Podkładka
L8.2632

8.
1
Łożysko kulkowe
L8.2633

9.
2
Łożyska kulkowe zwykłe
L8.2634

10.
1
Podkładka zabezpieczająca
L8.2635

11.
2
Pręt cylindryczny
L8.2536

12.
2
Podkładki U
L8.2568

13.
2
Śruba cylindryczna
L8.0224

14.
2
Śruby wpuszczane
L8.0827

Rys. 272.01.10-00b

Schemat połączeń







napęd      napęd                  zawór            włącznik poz.







piły           hydr.          podnieść opuścić    dół          góra




                        przewody  4x1,5 mm2  4x1.5 mm2   3x0,75 mm2              2x0,75mm2






każdy Olflex

S0 Przycisk wyłącznika awaryjnego

S1 Napęd piły wyłączony

S2 Podnoszenie/opuszczanie wyłączone

S3. Napęd piły włączony

S4. Podnoszenie pałąka

S5. Opuszczanie pałąka

S6. Pozycja pałąk w górze

S7. Pozycja pałąk w dole

H1. Napęd piły jest włączony

H2. Podnoszenie pałąka jest włączone

H3. Opuszczanie pałąka jest włączone

H4. Urządzenie gotowe do pracy

Widok szafy sterowniczej

rys. 272.01.10-00b

Szafa sterownicza do BS630 PLUS

Poz.
Ilość
Nazwa
Nr art.
Nr rysunku
Materiał i wymiary

1.






2.






3.






4.






5.






6.






7.






8.






9.






10






11.






12.






13.






14.






15.






16.






17.






18.






19.






20.






21.






22.






23.






24.






25.






26.






27.






28.






29.






30.






31.






32.






33.






34.






35.






36.






37.






38.






39.






40.






41.






Schemat połączeń hydraulicznych BS 630 PLUS

ryc.

Specyfikacja elementów instalacji hydraulicznej

Poz.

Ilość

Nazwa

1.

1

Pompa

2.

1

Filtr ssący

3.

1

Zawór ograniczający ciśnienie

4.

1

Zawór 4/3 drożny

5.

1

Zawór 2/2 drożny

6.

1

Zawór zwrotny dławiący

7.

1

Zabezpieczenie węża

8.

1

Siłownik (cylinder)

9.

1

Manometr

10. Wytyczne złomowania

Piłę taśmową należy złomować zgodnie z obowiązującymi międzynarodowymi przepisami o usuwaniu odpadów i materiałów niebezpiecznych.

W instalacji hydraulicznej znajduje się olej mineralny HLP 22, który należy zutylizować zgodnie z przepisami o materiałach niebezpiecznych.

