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ROTHERM 2000- urządzenie elektryczne do lutowania miękkiego (Nr kat. 03.6700)
1.
Informacje techniczne
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1.1.
Dane techniczne

-
Moc



2000 W

-
Napięcie


 230 V

-
Natężenie  prądu

10 A

-
Przyłącze kablowe

2 m

-
Kabel do lutowania

4 m

-
Dopuszczalne zakresy robocze






 6  54 mm

-
Lutowanie miękkie rur miedzianych






1/4 - 2.1/8"
1.2.
Dziedziny zastosowania


Lutowanie miękkie miedzianych połączeń rurowych  w czasie prac naprawczych i konserwacyjnych w pomieszczeniach zagrożonych pożarem lub w mieszkaniach jak i podczas remontów w starym budownictwie.

1.3.
Instalacja i obsługa

1.3.1.
Sposób działania

Maszyna ROTHERM 200 jest elektrycznym urządzeniem do lutowania oporowego. Obsługując pneumatyczny włącznik bezpieczeństwa na pistolecie do lutowania zamyka się obwód prądu w urządzeniu. Prąd płynie poprzez elektrody i poprzez obrabiany element i ten nagrzewa się poprzez powstanie właściwego dla materiału oporu plastycznego.

Warunkiem dla przepływu prądu jest jednakże wolna od izolacji metaliczna powierzchnia kontaktu między elektrodami a obrabianym elementem.

Zabezpieczenie termiczne przed przeciążeniem wyłącza urządzenie w przypadku przeciążenia lub przegrzania.

UWAGA ! Przy wyłączeniu urządzenia przez zabezpieczenie przed przeciążeniem nie wyciągać wtyczki urządzenia z gniazda sieciowego, bo w przeciwnym razie nie dojdzie do ochłodzenia urządzenia

Po fazie ochłodzenia wynoszącej około 10 min. urządzenie jest ponownie gotowe do pracy.

1.3.2.
Lutowanie miękkie

Zgodnie z przepisami DVGW GW2 wszystkie miedziane połączenia rurowe w dziedzinie instalacji wody pitnej do   28x1,5 mm muszą być lutowane metodą lutowania miękkiego. Powyżej tych średnic można także stosować przy dobrych doświadczeniach metodę lutowania miękkiego. W dziedzinie instalacji grzejnych decyzję, czy rury miedziane łączyć przy pomocy lutowania miękkiego, pozostawia się instalatorowi.

Poleca się zastosowanie tej metody przy instalacjach grzejnych wody z temperaturą początkową 110°C jako połączenie pewne i szybkie.


Praktyczna metoda lutowania miękkiego:

-
Oczyścić rurę miedzianą tak aby była metalicznie "goła";

-
Nanieść cienką warstwę tłuszczu lutowniczego lub pasty lutowniczej do kształtek rurowych na koniec rury przeznaczony do wsunięcia;

-
Lekko pokręcając rurami wetknąć je w siebie wzajemnie;

-
Usunąć nadmiar topnika;

-
Miejsce przeznaczone do spawania rozgrzać,  posługując się urządzeniem ROTHERM 2000;

-
Gdy zostanie osiągnięta temperatura lutowania, zwolnić pneumatyczny włącznik bezpieczeństwa na pistolecie do lutowania, temperatura obrabianego elementu wystarczy teraz do wykonania czystego i mocnego lutu.

-
Stopić niezbędną ilość lutowia w jednym punkcie szczeliny lutowniczej (do momentu aż będzie widać, że szczelina lutownicza jest wypełniona;

-
usunąć pistolet do lutowania od rury.

1.3.6.
Normy i przepisy w Europie
D:
DVGW GW 2 1995 (instalacje miedziane w dziedzinie wody pitnej i dziedzina instalacji gazowych)


DVGW GW 7 (dopuszczone topniki dla instalacji wody pitnej)


Przepisy DVS


Przepisy dotyczące zapobiegania wypadkom (UVV) Stowarzyszenia Zawodowego Ubezpieczeń Od Wypadków)

2.
Informacje rynkowe i marketingowe

2.1.
Szczególne korzyści użytkowe Rotherm 200

-
Najwyższe bezpieczeństwo pracy poprzez zastosowanie pneumatycznego wyłącznika bezpieczeństwa na pistolecie do lutowania

-
Mniejsze zużycie energii elektrycznej przy większej efektywności w praktycznym zastosowaniu

-
Bardzo dobry stosunek między ceną przemysłową i wartościami użytkowymi urządzenia

-
Mniejsze nakłady na konserwację i obsługę

2.2.
Jakie korzyści ma klient?

-
Oszczędzające materiał lutowanie poprzez 


nagrzewanie rury tylko w miejscu przeznaczonym do lutowania

-
Nie potrzeba stosować żadnych gazów palnych ani tlenu - i w związku z tym nie występują żadne koszty butli oraz ich napełniania. Za niezbędną  energię elektryczną płaci klient.

-
Lutowanie możliwe także w miejscach zagrożonych pożarem i w zamieszkałych pomieszczeniach bez ryzyka wystąpienia szkód spowodowanych pożarem lub przegrzaniem.

2.3.
Gwarancja

-
12 miesięcy gwarancji i 6 miesięcy rękojmi. 


2.4
Wyposażenie dodatkowe i uzupełniająca 
paleta produktów


Nr kat.

-   Elektroda płaska z uchwytem (para)
03.6711

-
Elektroda płaska (para)
03.6721

-
Elektroda prętowa z uchwytem (para)
03.6710

-
Elektroda prętowa (para)
03.6720

-
Lutowie standardowe L - PbSn40 (uniwersalne lutowie miękkie), napełniony topnikiem drut zgodnie z DIN 8511 typ: F - SW 24, zakres temperatur topnienia 183 - 236°C

Szpula 100 g/ 3mm
04.5271


Szpula 250 g
04.5270

-
Lutowie miękkie L - SnAg5 (S1) do złączek rurowych, stosowane z pastą do lutowania ROSOL 1, zakres temp. topnienia 221 - 240°C, do instalacji wody pitnej i instalacji grzejnych

Szpula 100 g/ 3mm
04.5251


Szpula 250 g
04.5250

-
Pasta do lutowania do złączek rurowych ROSOL 1
04.5250

-
Lutowie miękkie L - SnCu3 (S3) do złączek rurowych wraz z pastą do lutowania ROSOL 3, zakres temp. topnienia 230 - 250°C, do instalacji wody pitnej i instalacji grzejnych

Szpula 100 g/ 3mm
04.5256


Szpula 250 g
04.5255
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