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Instrukcja obsługi lutownicy elektrycznej Quick 100 W (nr kat. 3.5957).

Gratulujemy Państwu zakupu naszej lutownicy. Zapoznanie się z niniejszą instrukcją umożliwi Państwu zapoznanie się z możliwymi zagrożeniami oraz zapewni długą i bezawaryjną pracę urządzenia.

Informacje ogólne.

Lutowanie jest procesem łączenia elementów metalowych za pomocą rozpuszczonego lutowia. Do lutowania nadają się prawie wszystkie metale a przede wszystkim mosiądz, miedź, stal itd. Rozróżnia się dwa typy lutowania: miękkie i twarde. Lutowanie twarde odbywa się w temperaturze powyżej 450(C i nie dotyczy to lutownicy elektrycznej Quick. Lutowanie miękkie jest możliwe dla wszystkich lutownic elektrycznych. Przed podłączeniem lutownicy do sieci należy sprawdzić napięcie. Powinno ono wynosić 230V/50-60 Hz. Po zakończeniu lutowania należy wyłączyć lutownicę z sieci. Aż do wystygnięcia, nie wolno pozostawiać lutownicy bez dozoru. Podczas pracy oraz w przerwach należy lutownicę odkładać nad powierzchnie trudnopalne. Lutownicy NIE WOLNO używać w przypadku uszkodzenia elementów obudowy, przewodu zasilającego lub wtyczki. Naprawy mogą być wykonywane tylko przez autoryzowany serwis, nigdy nie należy otwierać obudowy. Chronić przed dziećmi.

UWAGA: lutownica może być używana przez maksymalnie 12 sekund z przerwami co 48 sekund. 

Wymiana przewodu zasilającego może być dokonana tylko przez autoryzowany serwis ze względu na konieczność stosowania narzędzi specjalnych.

Luty i topniki.

Luty miękkie przeznaczone dla majsterkowiczów są dostępne prawie wyłącznie w formie drutu. Występują dwa rodzaje lutów - nie wypełnione topnikiem oraz nim wypełnione. Topniki używane są w celu zabezpieczenia przed utlenianiem elementów lutowanych. Topniki w postaci tłuszczu lutowniczego lub wody lutowniczej należy starannie usunąć po zakończeniu lutowania, co nie jest wymagane w przypadku użycia żywic 
(np. kalafonii).

Rodzaje lutów:

Elektroniklot
temperatura topnienia ok. 185(C, przeznaczony do lutowania elementów elektronicznych

Radio-Lot
temperatura topnienia ok. 230(C, przeznaczony do prac w modelarstwie i lutowania drobnych elementów

Bastler-Lot
temperatura topnienia ok. 255(C, lut uniwersalny

Lut miękki z pastą cynową 
do nanoszenia na zimno przed lutowaniem, zastępuje lut i topnik

Kamień salmiakowy
do pobielania grotów lutowniczych

Tłuszcz lutowniczy
topnik do nakładania na elementy lutowane

Woda lutownicza
topnik do nakładania na elementy lutowane znajdujące się w miejscach trudnodostępnych.

Lutowanie

Oczyścić dokładnie miejsce lutowania używając odpowiednich narzędzi (pilnika, papieru ściernego) lub środków chemicznych (ługów). Domowe środki czyszczące są nieprzydatne, gdyż zawierają związki krzemu. Stosowanie ługów przez amatorów związane jest z niebezpieczeństwem kontaktu z kwasami siarkowym, solnym i azotowym. Proponujemy zastosować 10% kwas cytrynowy nakładany na zimno lub gorąco. 
Po oczyszczeniu nie należy dotykać powierzchni palcami.

Grot lutowniczy wykonany jest z miedzi. Pod wpływem temperatury pokrywa się on tlenkiem, który można usunąć pocierając końcem grota lutowniczego kamień salmiakowy. Oczyszczony grot pokryć niewielką ilością topnika i pocynować. Prawidłowa temperatura grotu uzyskana jest wtedy, gdy cyna rozpływa się po grocie tworząc równą warstwę. Powstawanie nieregularnych bryłek cyny świadczy o zbyt niskiej temperaturze lutu, jeśli tworzą się drobne perełki – grot lutownicy jest brudny. Na grotach lutownic mogą wystąpić wżery spowodowane zbyt głębokim i zbyt częstym zanurzaniem grota w topniku. Należy wtedy grot oczyścić stosując bardzo drobny pilnik lub inne narzędzia (np. papier ścierny, szlifierkę).
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Lutowanie jest procesem łączenia elementów metalowych za pomocą rozpuszczonego lutowia. Do lutowania nadają się prawie wszystkie metale a przede wszystkim mosiądz, miedź, stal itd. Rozróżnia się dwa typy lutowania: miękkie i twarde. Lutowanie twarde odbywa się w temperaturze powyżej 450(C i nie dotyczy to lutownicy elektrycznej Quick. Lutowanie miękkie jest możliwe dla wszystkich lutownic elektrycznych. Przed podłączeniem lutownicy do sieci należy sprawdzić napięcie. Powinno ono wynosić 230V/50-60 Hz. Po zakończeniu lutowania należy wyłączyć lutownicę z sieci. Aż do wystygnięcia, nie wolno pozostawiać lutownicy bez dozoru. Podczas pracy oraz w przerwach należy lutownicę odkładać nad powierzchnie trudnopalne. Lutownicy NIE WOLNO używać w przypadku uszkodzenia elementów obudowy, przewodu zasilającego lub wtyczki. Naprawy mogą być wykonywane tylko przez autoryzowany serwis, nigdy nie należy otwierać obudowy. Chronić przed dziećmi.
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Luty i topniki.

Luty miękkie przeznaczone dla majsterkowiczów są dostępne prawie wyłącznie w formie drutu. Występują dwa rodzaje lutów - nie wypełnione topnikiem oraz nim wypełnione. Topniki używane są w celu zabezpieczenia przed utlenianiem elementów lutowanych. Topniki w postaci tłuszczu lutowniczego lub wody lutowniczej należy starannie usunąć po zakończeniu lutowania, co nie jest wymagane w przypadku użycia żywic 
(np. kalafonii).
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temperatura topnienia ok. 185(C, przeznaczony do lutowania elementów elektronicznych
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temperatura topnienia ok. 230(C, przeznaczony do prac w modelarstwie i lutowania drobnych elementów
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topnik do nakładania na elementy lutowane
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topnik do nakładania na elementy lutowane znajdujące się w miejscach trudnodostępnych.
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Oczyścić dokładnie miejsce lutowania używając odpowiednich narzędzi (pilnika, papieru ściernego) lub środków chemicznych (ługów). Domowe środki czyszczące są nieprzydatne, gdyż zawierają związki krzemu. Stosowanie ługów przez amatorów związane jest z niebezpieczeństwem kontaktu z kwasami siarkowym, solnym i azotowym. Proponujemy zastosować 10% kwas cytrynowy nakładany na zimno lub gorąco. 
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Grot lutowniczy wykonany jest z miedzi. Pod wpływem temperatury pokrywa się on tlenkiem, który można usunąć pocierając końcem grota lutowniczego kamień salmiakowy. Oczyszczony grot pokryć niewielką ilością topnika i pocynować. Prawidłowa temperatura grotu uzyskana jest wtedy, gdy cyna rozpływa się po grocie tworząc równą warstwę. Powstawanie nieregularnych bryłek cyny świadczy o zbyt niskiej temperaturze lutu, jeśli tworzą się drobne perełki – grot lutownicy jest brudny. Na grotach lutownic mogą wystąpić wżery spowodowane zbyt głębokim i zbyt częstym zanurzaniem grota w topniku. Należy wtedy grot oczyścić stosując bardzo drobny pilnik lub inne narzędzia (np. papier ścierny, szlifierkę).
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